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그림< 4 오침안정법 제책순서>
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월인석보 권 15『 』

제작시기 조선 년(1459 )
규격

가로 24.5cm

소장처 구암사 세로 34.5cm

표< 1 월인석보 권> 15『 』

그림< 5 월인석보 권 보존처리 전 후 국립문화재연구소> 15 · ( ,『 』

2011)
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그림< 6 월인석보 권 보존처리 과정 국립문화재연구소> 15 ( , 2011)『 』
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-cFQ)
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과정 사진 방법

섬유준비

용 섬유를Leaf-casting

일정량의 물에 풀어

준비한다.

대상물 안착

복원대상물의 안정도

를 확인한 뒤 표접,

후 기기에 안착한다.

필름막기

복원대상물의 두께와

일치하는 필름으로 복

원대상물의 면을 막4

는다.

Leaf-casting

복원대상물위에 격자

판을 올려 고정 후 대

상물이 잠길 정도의

물을 채운 뒤 준비해

둔 섬유를 붓는다.

표< 2 과정> Leaf-casting
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과정 사진 방법

분산효과
손을 이용하여 한 번

더 분산효과를 준다.

대상물 탈착

용 섬유가Leaf-casting

안정화 되면 물을 빼

준 뒤 대상물을 탈착

한다.

건조
프레스기 기기를 이용

하여 압착 건조한다.

표접지 제거
복원대상물의 표접지

를 제거한다.

재단
복원대상물의 크기에

맞게 재단한다.
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그림< 7 셀룰로오스의 분자구조>

14) 인터넷 정보 출처 위키백과( ; , https://qu.wikipedia.org/wiki/Silulusa)

15) 인터넷 정보 출처 위키백과( ; , https://en.wikipedia.org/wiki/Hydrogen_bond)
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그림< 8 셀룰로오스의 수소결합 분자구조>
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그림< 9 국가기록원 국민보 처리 전 후 좌 처리 전 우 처리> Leaf-casting · ( ; , ;「 」

후 국가기록원)( ,2008)
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그림< 10 일본 국립공문서관 서고 탈산처리실 기기> , , Leaf-casting

16) 대량 자동화 탈산처리장비 약 년에 책 만 권을 탈산처리 할 수 있다. 1 10 .
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그림< 11 영국 도서관 과정 및 처리 전 후 좌 처리 전 우> Leaf-casting · ( ; , ;

처리 후)

17) 인터넷 정보 출처 영국 도서관 컬렉션 케어 블로그( ; ; http://blogs.bl.uk/collectioncare/2017/

10/magic-in-conservation-using-leaf-casting-a-mechanical-pulp-repair-technique-on-paper

-and-palm-leaves-as-the-library-i.html)
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그림< 12 야자수 잎의 적용 및 처리 전 후 좌 처리 전 우 처리> Leaf-casting · ( ; , ;

후)
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그림< 13 뉴 암스테르담 기록물 처리 전> 『 』

18) 인터넷 정보 출처 뉴욕기록물관리본부 홈페이지 주소( ; ; http://www.archives.nyc/newamster

dam/conservation/)

19) 아마 에서 추출한 섬유질로 만든 직물( )亞麻



- 22 -

그림< 14 뉴 암스테르담 기록물 처리> Leaf-casting『 』

그림< 15 뉴 암스테르담 기록물 처리 후> 『 』
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그림< 16 충해 손상 지류유물 상 표지 하 내지> ( ; , ; )
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그림< 17 화재 손상 지류유물 상 표지 하 내지> ( ; , ; )
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그림< 18 적용성 실험 대상물 화선지 좌 충해 우 화재> - ( ; , ; )

그림< 19 적용성 실험 대상물 펄프지 좌 충해 우 화재> - ( ; , ; )
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그림< 20 천연 닥섬유>
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그림< 21 닥풀>

20) 잡아당기는 힘을 견디는 능력으로 시료가 절단될 때의 하중

21) 재료에 칼자국을 내고 잡아당겨 찢을 때 필요한 단위길이당의 평균하중
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그림< 22 두께 측정>
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그림< 23 투광도 측정>

22) 실험편의 전 폭을 조에 파지하여 실시하는 강도 시험
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그림< 24 산성도 측정>
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그림< 25 제작기기>

그림< 26 실험 기기>
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그림< 27 실험 기기 도면>
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한지제작용 닥섬유 용 닥섬유 회 파쇄Leaf-casting (2 )

체질 닥섬유 파쇄 전후·

닥섬유 파쇄 전(7~8 )㎜ 닥섬유 파쇄 후(2~3 )㎜

표< 3> 용 닥섬유 제작Leaf-casting
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과정 사진

닥섬유를 건조1.

시킨 후 섬유길

이를 조절하기

위해 제분소에

서 파쇄한다.

유량 조절이 가2.

능 한 플라스틱

수조와 실험대상

물을 지지할 수

있는 채 이하 받(

침채 를 제작한)

다.

충전처리 할 부3.

분을 확인 후

필름을 덮고OPP

충전처리할 부분

을 본뜬다.

표< 4 부분충전처리 과정>
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과정 사진

충전 처리 할 부4.

위의 필름을OPP

정교하게 파낼 수

있는 칼을 이용하

여 파낸다.

컷팅한 필름5. OPP

을 이용하여 표접

한 후 받침채에,

올린다 제작기기.

에 실험 대상물이

잠길 때 까지 증

류수를 넣어준다.

믹서기에 닥섬유6. ,

증류수 닥풀을 넣,

고 혼합한 뒤 손,

상부위 위로 부어

준다.

닥섬유 약( 10g,

증류수 약 200 ,㎖

닥풀 약 10 )㎖
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과정 사진

손을 이용하여 한7.

번 더 분산효과를

준다.

수조의 증류수를8.

천천히 빼낸 후,

실험 대상물을 분

리하여 건조한다.

차 건조 후 지1

합도를 높이기 위

해 원단을 덮OPP

고 롤링을 한다.

차 건조 후 표접9. 2

한 필름을 제거한

뒤 한 번 더 OPP

필름을 덮고 롤링

해준다 충전처리.

부분을 확인한다.



- 39 -

과정 사진

닥섬유를 건조시1.

킨 후 섬유길이를

조절하기 위해 제

분소에서 파쇄한

다.

플라스틱 수조와2.

실험대상물을 지지

할 수 있는 채이(

하 받침채 를 제작)

한다.

실험대상물의 화3.

면을 보호하고 지

지할 수 있도록 표

접을 한 후 받침,

채에 올린다.

표< 5> 배접처리 과정
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과정 사진

실험대상물의 두4.

께와 같은 필름으

로 면을 막은3

후 실험대상물이

움직이지 않도록

누름판을 이용하

여 고정한다.

믹서기에 닥섬유5. ,

증류수 닥풀을,

넣고 혼합한다.

(닥 섬 유 약 50g ,

증 류 수 약 10 0 0㎖ ,

닥 풀 약 50 )㎖

실험기기에 실험6.

대상물이 잠길때

까지 증류수(30L)

를 넣어준 후 실,

험대상물의 손상

부위 위에 제작된

재료Leaf-casting

를 부어준다.
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과정 사진

손을 이용하여 한7.

번 더 분산효과를

준다.

수조의 증류수를8.

천천히 빼낸 후,

받침채에서 실험

대상물을 분리하

여 나무판에서 건

조시킨다.

차 건조 후 지합9. 1

도를 높이기 위해

원단을 덮고OPP

롤링을 해준다.

압착건조( )
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과정 사진

실험대상물의 표10.

접지를 제거한다.

실험대상물의 크11.

기에 맞추어 배

접지를 자른다.

충전처리 부분을12.

확인한다.
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그림< 28 부분충전처리 표지 처리 전 후 좌 처리 전 우 처리 후> , - · ( ; , ; )

그림< 29 부분충전처리 표지 처리 후 현미경 관찰> , -
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그림< 30 부분충전처리 내지 처리 전 후 좌 처리 전 우 처리 후> , - · ( ; , ; )

그림< 31 부분충전처리 내지 처리 후 현미경 관찰> , -
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그림< 32 부분충전처리 내지 처리 전 후 좌 처리 전 우 처리 후> , - · ( ; , ; )

그림< 33 부분충전처리 표지 처리 후 현미경 관찰> , -
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그림< 34 부분충전처리 내지 처리 전 후 좌 처리 전 우 처리 후> , - · ( ; , ; )

그림< 35 부분충전처리 내지 처리 후 현미경 관찰> , -
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그림< 36 배접처리 표지 처리 전 후 좌 처리 전 우 처리 후> , - · ( ; , ; )

그림< 37 배접처리 표지 처리 후 현미경 관찰> , -



- 50 -

그림< 38 충전처리 불가상태 사진 현미경 관찰 상 사진 하 현미경> - , ( ; , ; )
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그림< 39 배접처리 내지 처리 전 후 좌 처리 전 우 처리 후> , - · ( ; , ; )

그림< 40 배접처리 내지 처리 후 현미경 관찰> , -
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그림< 41 배접처리 표지 처리 전 후 좌 처리 전 우 처리 후> , - · ( ; , ; )

그림< 42 배접처리 표지 처리 후 현미경 관찰> , -
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그림< 43 배접처리 내지 처리 전 후 좌 처리 전 우 처리 후> , - · ( ; , ; )

그림< 44 배접처리 내지 처리 후 현미경 관찰> , -



- 54 -



- 55 -

그림< 45 화선지 처리 전 후 좌 처리 전 우 처리 후> - · ( ; , ; )



- 56 -

그림< 46 화선지 결손부 처리 후 현미경 관찰> , -

그림< 47 화선지 화재 손상 처리 후 현미경 관찰> , -
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그림< 48 펄프지 처리 전 후 좌 처리 전 우 처리 후> - · ( ; , ; )
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그림< 49 펄프지 결손부 처리 후 현미경 관찰> , -

그림< 50 펄프지 화재 손상 처리 후 현미경 관찰> , -
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충해 표지( ) 충해 내지( ) 화재 표지( ) 화재 내지( )

실험 전 0.42 0.07 0.43 0.07

실험 후 0.63 0.31 0.65 0.29

전후 차이· +0.21 +0.24 +0.22 +0.22

% 33.33 ↑ 77.42 ↑ 33.85 ↑ 75.86 ↑

표< 6 실험 전 후 두께 배접처리> · ( , )㎜
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그림< 51 실험 후 종이의 두께 변화 좌 두께차 우 증가율> Leaf-casting ( ; , ; )
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충해 표지( ) 충해 내지( ) 화재 표지( ) 화재 내지( )

실험 전 32 3249 37 3182

실험 후 21 2917 13 3012

전후 차이· -11 332╶ 24╶ 170╶
% 52.38 ↓ 11.38 ↓ 184.62 ↓ 5.64 ↓

표< 7 실험 전 후 투광도 배접처리> · ( , )㏓

그림< 52 실험 후 종이의 투광도 좌 변화차 우 감소율> Leaf-casting ( ; , ; )

23) 마이크로소프트와 가 협력하여 만든 모니터 및 프린터 표준 색HP RGB
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L* a* b* 색상sRGB

실험 전 60.21 2.92 16.04
실험 전

실험 후 58.77 1.84 11.90

전후 차이· -1.44 -1.08 -4.14
실험 후

% 2.39 ↓ 36.95 ↓ 25.81 ↓

표< 8 실험 전 후 색차계 충해 표지> · ( , )
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L* a* b* 색상sRGB

실험 전 54.74 4.62 17.48
실험 전

실험 후 55.43 4.33 16.94

전후 차이· +0.69 -0.29 -0.54
실험 후

% 1.26 ↑ 6.27 ↓ 3.08 ↓

표< 9 실험 전 후 색차계 화재 표지> · ( , )

그림< 53 표지 실험 전 후 색차값 좌 중 우> , · ( ; L*, ; a*, ; b*)

L* a* b* 색상sRGB

실험 전 69.38 -0.53 6.07
실험 전

실험 후 68.43 -0.24 3.45

전후 차이· -0.95 +0.29 -2.62
실험 후

% 1.36 ↓ 45.29 ↑ 43.16 ↓

표< 10 실험 전 후 색차계 충해 내지> · ( , )
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L* a* b* 색상sRGB

실험 전 68.18 -0.46 6.48
실험 전

실험 후 69.77 -0.21 3.45

전후 차이· +1.59 +0.25 -3.03
실험 후

% 2.33 ↑ 45.66 ↑ 46.75 ↓

표< 11 실험 전 후 색차계 화재 내지> · ( , )

그림< 54 내지 실험 전 후 색차값 좌 중 우> , · ( ; L*, ; a*, ; b*)
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대상물 전통한지
Lea f-c a s t in g

제작한지

실험 전

서책 내지

실험 후

서책 내지

경사방향

측정값
57.6 5.1 110 200

위사방향

측정값
63.9 5.4 60 130

표< 12 인장강도 측정 스트립법 배접처리> ( , )



- 66 -

대상물 전통한지
Lea f-c a s t in g

제작한지

실험 전

서책 내지

실험 후

서책 내지

경사방향

측정값
1.6 0.6 0.9 3

위사방향

측정값
3.1 0.5 1.3 1.8

표< 13 인열강도 측정 싱글 인열법 배접처리> ( , )

그림< 55 서책 내지 기법 실험 전 후 인장 인열강도 좌 인장강도> Leaf-casting · · ( ; ,

우 인열강도; )
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충해 표지( ) 충해 내지( ) 화재 표지( ) 화재 내지( )

실험 전 5.78 6.14 5.57 5.6

실험 후 6.42 6.75 6.5 6.71

전후 차이· +0.64 +0.61 +0.93 +1.11

% 9.97 ↑ 9.04 ↑ 14.31 ↑ 16.54 ↑

표< 14 실험 전 후 산성도 배접처리> · (pH, )

그림< 56 실험 후 종이의 산성도 좌 변화차 우 증가율> Leaf-casting ( ; , ; )
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