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머리말.Ⅰ

고분군의 소개) 金海 大成洞ⅰ

고분군은 목관에서부터 목곽 횡혈식 석실에 이르기까지,金海 大成洞
장시간에 걸쳐 조성된 이다 중심 는 목곽묘로 과. ,墳墓 遺蹟 墓制 主槨 副
을 갖춘 대형 목곽묘가 대표적이다 대형 목곽묘는 시간에 따라.槨 墓壙
의 깊이가 깊어지는 경향성을 보이며 주부곽식 무덤의 경우 모두 목곽,
이고 은 장방형 은 횡장방형 평면이며 종렬 배치되었다 목곽, , .主槨 副槨
묘의 규모 부장유물 축조입지 등으로 보아 금관가야의 중심고분 즉 지, , ,
배자들의 무덤으로 보고되어 있다.1)

그 중 호분은 년 차 발굴조사시 확인된 단독 목2 1990 1大成洞 大成洞
곽묘 중 하나이다 이 무덤은 구릉의 에 위치하며. 東端 最頂上部 主軸方
이 구릉의 방향과 같은 으로 쪽에는 호 목곽묘의 이 위1向 東西向 東 副槨
치한다 의 길이는 너비 깊이 최대 최소. 850 , 480 , 184 , 120墓壙 ㎝ ㎝ ㎝
이다 찰갑과 함께 수습된 을 비롯해 곡도자. , , , ,板甲 鐵鏃 鐵槍 三枝槍㎝
물미 철제 등의 와 고배 유개고배 소형기대 유개대부, , , , ,鐵鋌 轡 鐵器類
호 파수부호 양이부단경호 노형기대 발형기대 통형기대 등의 토기류, , , , ,
그리고 등의 와 멧, , , ,筒形銅器 雲珠形銅器 巴形銅器 靑銅器類 石鏃 骨鏃
돼지 견치팔찌 등 기타유물이 출토된 세기 초로 편년되는 유구이다5 .2)

발굴 당시 등의 는 쪽 에 접해서 출, ,鐵製冑 板甲 頸甲 甲冑類 西 短壁
토되었으며 과 공반된 는板甲 鐵製冑 縱長板革綴冑3) 이다 사진. ( 1)

1) 경성대학교박물관 김해대성동고분군, 2000, .『 』Ⅰ
2) 김영민 영남지역 판갑에 대한 일고찰, 1995, , 46,古文化「 」 『 』

한국대학박물관협회.
3) 종장판주는 세로로 긴 철판을 연결하여 를 제작하는 형식으로 가장 이른冑體部
시기에 초현하는 주의 형식이다 종장판혁철주는 각 지판을 가죽끈으로 꿰매어.
연결하는 방법으로 만든 종장판주를 말한다.
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연구목적)ⅱ

최근 증가하는 발굴자료에 힘입어 갑주에 대한 연구는 점차 활발해지
고 있다 특히 년 국립김해박물관 특별전시의 주제가 한국의. 2002 ‘ 古代
이라는 점은 이러한 분위기를 잘 보여주고 있다 필자는 특별전 한’ . ‘甲冑

국의 고대갑주의 준비를 위해 호분 출토 을 비롯한’ 2金海 大成洞 板甲
공개 자료의 를 할 수 있는 기회를 가질 수 있었다.未 甲冑 保存處理
그 중 호분 출토 은 과정에서 몇 가지 주2金海 大成洞 板甲 保存處理
목할만한 특징이 관찰되었다 그 특징을 정리하는 과정에서 같은 종류의.
유물과의 형식비교 필요성을 느끼게 되었고 을 정頸板部縱長板鋲結板甲
리해 보았다 판갑에서 처음으로 등장하는 오리문양에 주목하여 그 상징.
적인 의미를 밝혀 보려 한다 같은 종류의 유물에 나타나는 문양 전체로.
연구의 범위를 넓히고 문양의 계승발전과 문양의 상징성에 대해 추론해․
보았다.
본고에서는 호분 출토 의 과정을 기술하고2大成洞 縱長板甲 保存處理
그로 인해 밝혀진 호분 출토 의 특징을 정리하였다 또한 같은 종2 .板甲
류의 공개 자료와 대성동 호분의 그것을 비교하여 에 나타나는2未 板甲
의 을 검토함으로서 호분 출토 의 고고학적2鳥葬 文樣 金海 大成洞 板甲

의의에 대해서 언급하려한다.
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선행연구의 검토.Ⅱ

연구소사)ⅰ

갑주에 대한 연구는 일제시대 경주의 고분발굴에서부터 시작되었다.
금관총(濱田耕作․ 과 황남대총 에서 출토 발견1924) ( 1934)梅原末治 齊藤忠
된 갑주편을 시작으로 주로 에 의해 연구가 이루어졌고 80日本人 學者
년대에 들어서야 가야지역을 중심으로 발견된 갑주에 대해 한국인 학자
들의 연구가 이루어지기 시작한다.(鄭澄元․ 갑1983; 1988)申敬澈 宋桂鉉
주가 출토되는 지역과 시기의 폭이 확대되고 출토량도 급증하게 되면서
다양한 형태의 갑주가 보고 되었다 하지만 조사된 갑주 중에서 아직 정.
리되지 않은 것들이 많아 연구가 본격화되었다고 보기는 어려운 실정이
다.
지금까지의 갑주 연구는 영남지역의 고분 출토품을 중심으로 이루어져
왔으며 주제로는 용어와 제작 기법 갑주 형식의 기원과 부장 쇠퇴 그, ,
리고 삼국 갑주의 계통 등이 를 이루었다.( 1983主 釜山大學校博物館 ․
1990 1993; 2000)慶南考古 究所․ 学研 근래에는 보다 세부적 검토를 통한
꼼꼼한 유물의 형식분류와 제작기법의 고증이 이루어졌다.
그러나 아직도 실용성 여부의 문제나 제작과 부장의 시기적 일치 여부
등은 명확히 밝혀지지 않았다 또한 제작기법의 이해 없이 용어를 사용.
한다든가 갑주의 계보를 지나치게 공반유물의 편년에만 의지하는 등의
문제를 안고 있다 갑주 제작의 기술적 변화나 갑주의 장식성에 대한 연.
구 역시도 미진한 상태다.
본고에서는 특히 판갑의 과 관련해 등장하는 문양에 주목하였으며鳥葬
그 장식성과 기능성의 변화를 통해 판갑 자체의 편년자료로 활용해 보았
다 대성동 호분 출토 판갑에 나타난 오리문양의 상징적 의미를 토. 2 鴨形
기와 등의 부장성격에서 유추해 보았다.鳥形刺 有刺利器
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판갑의 용어)ⅱ

그림< 1 의. 78 >金海 良洞里 號 出土 板甲 細部名稱圖

그림 과 같이 종장판갑은 인체의 상반신을 보호하는 인데 크게< 1> ,甲
등을 보호하는 후동판 등판 과 좌우 가슴과 복부를 보호하는 좌우 전동( )
판 흉판 으로 구성되어 있다 그 외 측경판 등의 부속구가 있을 수 있다( ) . .
후동판은 대부분 그 상연에 경판이 부착된다 이러한 용어는 의복의 부.
분명칭을 원용한 것이다.
는 전후동이 연결되는 양측면부를 일컫는다 은 목의 뒷 부.脇部 頸板․

분을 보호하는 기능을 하며 은 말 그대로 후동의 최상부頸板部縱長板甲
에 경판이 연접된 종장판갑을 의미한다 은 목의 측면을 보호하기. 側頸板
위해 목의 좌우측에 고정되는 철판으로 종장판갑의 부속구이다 개폐장.
치는 갑옷을 입을 때 착용을 보다 쉽게 하기 위해 겨드랑이 아래 부분,
을 고리나 가죽으로 연결한 장치를 말한다 도련판은 종장판갑에서 세로.
로 긴 철판의 아래 부분에 가로로 덧대어진 철판을 지칭하며 고대판은종
장판갑에서 세로로 긴 철판의 윗 부분에 가로로 덧대어진 철판을 지칭한
다 좌우전동판이 맞물리는 매의 종장판을 섶판으로 개폐장치로후동과. 2 ,․
연결되는 전동판의 종장판 매를 편의상 무판이라 한다1 .
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호분 출토 의 과정. 2大成洞 板甲 保存處理Ⅲ 4)

대성동 호분 출토 판갑의 보존처리 과정 기술에 앞서 이해를 돕고자2
일반적으로 행해지는 금속유물 특히 철제유물의 보존처리 과정을 간략히
정리하였으며 대성동 호분 출토 판갑의 보존처리과정에서 사용된 주요2
약품과 장치에 대한 일람표를 첨부하였다 또한 김해 대성동 호분 출토. 2
판갑의 보존처리 과정을 차로 나누어 기술하였는데 차 보존처리1 2 3 1․ ․
는 국립중앙박물관 보존과학실에서 유물의 수습과 보관을 목적으로 국립
김해박물관의 보존처리 의뢰를 받아 행하여졌으며 차 보존처리는 국2 3․
립김해박물관 보존과학실에서 행해졌다 차 보존처리는 전시를 위한 수. 2
복처리를 목적으로 행해졌으며 차 보존처리는 판갑의 구조와 제작기법3
조사를 목적으로 행해졌음을 밝혀둔다.

4) 대성동 호분 출토 판갑의 보존처리는 사실상 수리복원 이하 수복 처리에 가깝2 ( )․
다.
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일반적인

금속유물

보존처리 과정

차보존처리1 차보존처리2 차보존처리3

유물수습처리 유물수습처리

↓ ↓

유물상태조사 유물상태조사 유물상태조사

↓ ↓ ↓

이물질제거 이물질제거 이물질제거

↓ ↓ ↓

안정화처리 안정화처리 안정화처리

↓ ↓ ↓

건조 및 경화 건조 및 경화 건조 및 경화

↓ ↓ ↓

접합복원․ 접합복원․ 접합복원․

↓ ↓

처리기록작성 처리기록작성

↓ ↓

고찰 고찰

↓ ↓

보관 보관
추가 이물질( )

제거

표 보존처리 과정표< . 1 >
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일반적인 과정. 金屬遺物 保存處理ⅰ

유물수습처리① 는 금속유물의 과학적 수습 중에서 유구에 고착된 큰
유물의 수습을 주로 의미한다 발굴현장에서 금속유물이 일반적인 방법.
으로 수습이 어렵다고 판단되는 경우 유물주변의 흙과 함께 고착된 유,
구로부터 분리포장한 후 안전하게 보존실로 이동시킨다 주로 발포성.․
우레탄을 이용한 유물수습처리5)가 많이 이용된다.

유물상태조사② 에서는 유물의 현재 상태를 진단하고 향후 보존처리 방
향을 결정하게 된다 사진촬영과 함께 유물의 부식정도 특이 사항 등을. ,
꼼꼼히 기록한다 육안관찰이 어려운 조직과 구조관찰에 있어서는 현미.
경과 선조사 등을 시행한다 유물의 재질분석이 요구되는 경우 소량의X .
시료를 채취해 둔다 향후 보존처리 방향이 유물의 기능회복을 위한 수.
복처리로 계획될 경우 무엇보다 같은 종류의 유물에 대한 자료수집과,
이해가 필수적이다.

이물질제거③ 는 주로 녹제거를 의미한다 유물상태조사에서 확인된 불.
필요한 부식생성물과 이물질을 제거하는 과정이다 가능한 물리적인 방.
법인 기기나 도구를 사용해 유물에 손상이 가지 않도록 주의하며 대상물
을 제거한다 넓은 의미에서 안정화처리를 위한 유물의 가접합. 6)과 결
속7)이 이 과정에 속한다.

5) 일반적으로 발포성 우레탄 수습처리는 유구에 고착된 큰 유물의 수습에 이용된
다 발포성 우레탄을 발포시켜 유물이 주변의 흙과 함께 완전히 포장되게 한 후. ,
안전하게 보존실로 운반한다 발포성 우레탄은 폴리우레탄과 이산화탄소로 된 발.
포성 물질로서 열경화성수지이기 때문에 용제에 쉽게 녹지 않고 열에 약하다 수.
지와 발포제를 혼합 교반하면 발열하며 발포한다 발포시 주변온도에 따라. 20˜
배로 부피가 증가한다30 .

6) 편의 제 위치를 찾아 접합하되 이후 과정에서 수지의 열화가 예상됨으로 충전제
를 섞지 않고 가역성을 띈 수지로만 접합하는 것을 의미한다.

7) 탈염시 고온과 화학작용으로 인하여 발생할 수 있는 유물의 이완과 편의 박락
등을 막기 위해 재봉사로서 유물을 어느 정도 조여지듯 묶고 편의 이탈과 교란을
막기 위해 다시 그것을 망사로 싸서 탈염에 대비하는 과정이다 이 과정을 생략.
할 경우 이후 접합복원에서 상당한 시간이 소비될 수 있다, .․
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안정화처리④ 는 급격한 부식을 안정시키기 위해 부식인자들을 제거하
고 부식을 억제시키는 과정이며 철제유물에서는 부식인자중 가장 치명적
인 Cl-이온을 추출제거하는 탈염을 의미한다 유물의 열화정도에 따라.․
다양한 약품과 장치가 사용된다 이 과정에서 강알칼리 수용액이 사용될.
경우 탈알칼리를 하여 유물이 적당한 산도 를 유지시켜 주는데 이러(pH)
한 탈알칼리과정 역시 탈염과정에 포함시킬 수 있다.

건조 및 경화⑤ 에서는 안정화처리가 끝난 유물을 에탄올에 수분치환하
여 자연건조한 후 건조기에 넣고 강제 건조시킨다 유기질 부착 여부, .
등 대상유물의 특징에 따라 건조온도와 기간은 유기적으로 조절되어진
다 건조가 끝난 유물은 열화된 조직을 강화하고 부식인자의 침투를 막.
기 위해 경화처리를 하게 된다 철제유물의 경우 계 수지인. , Acryl

용액에 유물을 침적시켜 진공함침하는 것Paraloid NAD-10 (in Naphtha)
이 일반적이다.

접합복원⑥ ․ 에서는 유물의 원형을 찾아주기 위해 깨어진 것은 접합하
여 주고 결실된 부분은 복원하여 준다 충분한 타당성과 필요성에 의해.
접합복원되어야 하며 재처리가 가능한 방법과 재료를 사용하여야한다, .․
필요에 따라 복원부에도 유물면과 같이 질감처리를 하거나 고색처리를
할 수 있는데 넓은 의미에서 접합복원의 범주에 포함된다 경우에 따라, .․
추가 경화가 요구된다.

처리기록 작성⑦ 에서는 이미 과정별로 기록된 보존처리 내용을 정리하
고 처리전 유물상태조사에서 확인하지 못한 유물정보를 추가로 기록한
다.

고찰⑧ 은 유물의 보존처리과정에서 고고학 혹은 미술사적인 자료가 확
인될 경우 보존처리자의 입장에서 자료의 현상을 보고한다, .

보관⑨ 은 유물의 보존환경을 설정관리하는 단계로서 예방적인 보존처․
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리에 해당된다. 보존처리가 완료된 유물이라 할지라도 유물에 적당한,
재질별 보존환경을 제공해 주지 못하면 또 다시 부식되어질 수 있다 금.
속유물의 경우 온도는 상대습도는 이하로 보존환경을 설, 20±2 , 45%℃
정하는 것이 적당하다.8)

8) 문화체육부 박물관내 전시 및 수장공간의 공조 환경기준연구 최종보고, 1996, 『
서 .』
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약품명 약품성격 사용단계 사용목적 사용방법
발포성
우레탄

폴리우레탄과 이산화탄소로 된
발포성물질로서열경화성수지

유물수습처리 유물의 안전한 수습
수지와 발포제를 혼합 교반
하여 수습할 유물에 발포

Paraloid

NAD-10

계 수지이고 용제는Acryl
철제 유물의 경우 주로
를 씀Naphtha

유물경화처리
유물의 내부조직 강화와
표면 막 생성coating

용액에 유물을 침적시켜 진
공함침하는 것이 일반적이나
상압에서 도포하기도 함

순간
접착제

계 수지Acryl

/Cyanoacrylate
이물질제거

접합면적이 좁고 얇은
편이나 접합면이 완전
히 일치하는 유물접합

․

Ara ld i t e
R a p i d

type
계 수지Epoxy 접합복원․

유물이 으로 절단된 단縱
면과 접합면이 완전히 일치
하지않는유물편의접합

수지와 경화제에 micro balloon
과안료를배합하여유물색상과
비슷하게만들어접합복원․

Araldite

SVHV-427․
계 수지Epoxy 접합복원․ 결손부분이 큰 면적을

복원하는데 유용함
수지와 경화제를 배합하
여 접합복원․

cemedine-C 계 수지Cellulose 접합복원․
판상으로 된 접합면이 넓은
편을유물에접합하거나박락
부위를충전할때주로사용

과 안료를 배합micro balloon
하여 유물색상과 비슷하게
만들어 접합복원․

m i c r o
balloon

계 수지Phenol 접합복원․

와 혼합하여 기cemedine-C
공발생을 방지하고 Araldite

과 혼합하여서Rapid type

는가공성을좋게함

나cemedine-C Araldite
과 섞어 충전하Rapid type

는데 복원부의 색조를 위해
화학안료를 섞이도 함

화학안료 ․ 접합복원․ 복원부의 색맞춤 수지에 섞어 결실부에 충전

유리섬유 glass fiber 접합복원․
계 수지와 함께Epoxy

유물의 복원지지에 사․
용

복원지지 범위만큼 유리섬․
유를 덮은 후 그 위에,

계 수지를 도포함Epoxy
S o d i u m
Sesquicarbonat

e
Na2CO3 NaHCO․ 3 2H․ 2O 안정화처리

치명적인 부식인자인
Cl-이온 추출

일정 농도의 수용액을 만
들고 유물을 침적시킴

아크릴칼라 ․ 고색처리 복원부의 색맞춤 붓을 이용해 채색

M a t t
medium

광택제거제 고색처리 아크릴칼라의 광택제거 아크릴칼라에 섞어 사용

표 약품 소모품 일람표< 2. ( ) >



- 11 -

명칭 작동원리 사용단계 사용목적 사용방법
선X
촬영장치

유물에 선을 투시해 필름을X

감광시킴
유물상태
조사

비파괴조사로서 부식상태
와 구조적 특징을 파악

조사 대상물에 따라
촬영조건을 조절

마이크로
바이브레이터

미세 진동을 이용해 부식생성
물 제거

이물질제거
단단하게 고착된 이물
질 제거에 유용

바이브레이터 바늘에 힘
을 가하여 이물질 제거

Airbrasive
공기압과 유리가루 등의 분말을혼합해
유물표면의미세한이물질을날려버림

이물질제거철제유물 표면 cleaning
혼합가스의 강약과 분
사거리 조절

초음파세척기
높은 주파수로 강한 에너지를
가진 음의 진동을 이용하여 물
체를 씻는 작업에 응용

이물질제거
미세한 녹 및 수용성
부식 화합물을 제거

세정액 속에 유물을 넣
고 초음파를 발생시킴

이온측정기 ․ 안정화처리
각종 음이온 농도 및
산도 측정(pH)

용액에 보정한standard
전극을 탈염액에 담궈
농도 및 산도를 측정함

열풍건조기 ․ 건조및경화 유물건조 ․

진공함침기
챔버 내부의 공기를 탈기시켜 용액
이 유물 내부까지 침투되게 함

건조및경화 유물표면 과coating
내부 강화

약물투입방식과 약품
침적방식이 있음

표 응용장치 일람표< 3. >
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차. 1 保存處理ⅱ

유물수습처리:① 년 대성동 차 발굴조사시 주변의 찰갑과 함께1990 1
발포성우레탄 수습처리가 행해졌다.
년 월부터 월의 개월간 국립김해박물관의 의뢰로 국립중앙박1998 9 12 3

물관 보존과학실에서 우레탄 해체후 차 보존처리가 이루어졌다1 .

유물상태조사:② 차 수복시 선 촬영에 의해 대성동 호분 출토 판1 X 2
갑은 縱長板鋲結板甲9)으로 판명되었다 사진도면작업 을 참조하여. (MAC)
우레탄폼의 제거와 유물편의 수습이 이루어졌다.

이물질제거:③ 수습된 유물 편의 녹제거와 가접합이 행해졌다 사진.( 2)

안정화처리:④ 시편탈염결과 Cl-농도가 정도여서 탈염처리는 생0.6ppm
략하였다.10) 유물의 접합은 그리고,左前胴 右前胴 後胴板11)으로 각각
수습한 것을 바탕으로 개별적으로 이루어졌는데 주로 접합에 계 수, Acryl
지인 순간접착제 가 사용되었다 사진(Gel-10) .( 3)

건조 및 경화:⑤ 계 수지인Acryl Paraloid NAD-1012)으로 진공함침13)하

9) 후술하겠지만 본고에서는 기존의 종장판정결판갑 대신 종장판병결판갑이란 용,
어로 대체 사용하였음을 미리 밝혀둔다 종장판병결판갑에 대해서는 주 를 참. )32
조.

10) 금속유물의 부식억제를 위해 가장 치명적인 부식인자인 Cl-이온을 주로 추출하
는 것을 탈염이라고 한다 대개 알칼리 용액에 유물을 침적시켜. Cl-이온을 용출시
키는데 용출된, Cl-이온의 농도가 일반적으로 미만으로 유지되면 탈염을 종1ppm
료한다.

11) 판갑은 인체의 상반신을 보호하는 인데 크게 등을 보호하는 후동판 등판 과, ( )甲
좌우 가슴과 복부를 보호하는 좌우 전동판 흉판 으로 구성되어 있다 그 외 측경( ) .
판 등의 부속구가 있을 수 있다 이러한 용어는 의복의 부분명칭을 원용한 것이.
다 도면 참조.( 14 )

12) 이 수지는 유기용제에 섞어 사용하는 수지로서 비교적 휘발성이 느리며 용액은
유백색이나 건조되면 무색으로 투명하게 된다 가 용제이며 철제유물 강. Naphtha
화 제이다 유기용제 는 유기용매라고도 하며 도장 지방분 제거coating . ( ) , ,有機溶劑
세정 등에 이용되는 주로 유기염소화합물이다 기화되기 쉬우며 인체에 흡입되거.
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였다.

접합복원:⑥ ․ 복원에는 계 수지인 과Epoxy Araldite Rapid type SV․
계 수지인 순간접착제 계 수지인 그HV-427, Acryl , Cellulose cemedine-C

리고 계 수지인 등이 사용되었고 그 외에도 화학안Phenol micro balloon
료와 유리섬유14) 등이 사용되었다 후동판 좌전동 우전동의 각 개체별. , ,
로 이미 접합된 것을 일부 복원하였다 후동판의 고대판 일부 후동과. ,
좌전동이 연결되는 측면 脇部15) 그리고 우전동 상부 등 결실과 왜곡이
심한 부분은 복원하지 않고 마무리하였다.

보관:⑦ 이후 국립김해박물관으로 반환되어 수장고에 격납되어 왔다.
사진( 4, 5, 6)

나 피부로 직접 흡수되어 유해한 영향을 주기 때문에 취급에 충분한 주의가 필요
하다 문화재를 연구하는 과학의 눈 참조 차 보존처리. , 2001, p.160 . 1平尾良光 『 』
기록에는 용제와 농도에 대한 기록이 없다.

13) 유물을 진공탱크에 넣고 진공한 뒤 수지를 유물이 잠기게 주입하고 진공을 풀,
어주면 공기가 있던 약화된 유물의 미세한 기공 깊이까지 수지가 들어가게 되고
수지가 건조되면 부식된 부분은 강화되고 유물표면은 되는데 이러한 방법coating
을 약품투입방식이라한다 또한 함침하고자 하는 유물을 용기에 담고 수지를 유.
물이 잠기게 투입한 뒤 진공탱크에 넣어 진공시키고 진공을 풀어 수지에서 유물
을 꺼내어 건조하는 방법을 약품침적방식이라 한다 이러한 진공함침법은 자연경.
화 보다 수지가 깊이 침투되며 효과가 좋다.

14) 유리섬유 는 계 수지와 함께 유물의 지지에 사용된다(glass fiber) Epoxy .
15) 전후동이 연결되는 양측면부를 일컫는다.․
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차. 2 保存處理ⅲ

년 특별전에서 대성동 호분 출토 판갑을 복원전시하게끔 계획됨2002 2 ․
에 따라 년 월 일부터 월 일까지 전시를 위한 수복처리가02 02 01 04 19
진행되었다.

유물상태조사:① 처리전 유물의 사진촬영과 유물실측 약측 이 이루어졌( )
으며 차 처리시 처리기록과 자료 비교할 수 있는 같은 종류의 유1 X-ray ,
물자료를 수집검토하였다 유물상태조사 과정에서 추후 후동 고대판 일.․
부와 경판 일부로 확인되는 편이 반입됨으로서16) 이번 판갑복원작업에
탄력이 붙게 되었다 차 처리시 선 검사를 하지 못한 좌전동 상부와. 1 X
경판부17)를 선 검사함으로서X 18) 경판부의 문양을 세부 관찰하였고 결실
된 우전동 상부의 복원을 위한 좌전동 어린고사리문19) 가슴장식을 정확
히 관찰하였다.

이물질제거:② 거의 경판부의 이물질 제거에 초점을 맞추었다 이 과.

16) 은 가리개 혹은 라고도 불린다 목의 뒷 부분을 보호하는 기능을.頸板 首尾部 襟部
하며 이번 처리를 위해 경성대의 협조로 편을 확인하게 되었다 이로서 김해 대.
성동 호분 출토 판갑은 경판부종장판갑으로 확인되었다 은 말그2 . 頸板部縱長板甲
대로 후동의 최상부에 경판이 연접된 종장판갑을 의미한다 장경숙 는.( ) 領本一有
기능적인 차를 일단 배제하고 를 로 를 유무로 형,頸板部 襟部 頸板部 有無 襟突出
식분류하고 있다 이.( , 1999, , .)領本一有 鳥葬 武人 國家形成期 考古學の の「 」 『 』
러한 경판부종장판갑은 김해 대성동 호분 출토품 외에도 대성동 호양동2 39 78․
호 호 동래 복천동 호 호 울산 중산리 호분 출토품 등이 있다167 , 10 57 , 75 .․ ․

17) 이번 보존처리과정에서 반입된 편은 이물질 제거 과정에서 경판부임이 확인되
었다 하지만 보존처리과정 기술의 편의를 위해 유물상태조사를 포함한 이하에서.
경판부로 표기함을 밝혀둔다.

18) 당시 본관에서는 선검사설비를 갖추기 전이라 복천박물관의 협조를 받아 선X , X
검사를 시행하였다 경판과 좌전동 상부의 선 관찰은 이후 진행될 수복처리에. X
선행되어야 한다고 판단하였다.

19) 어린 고사리 모양처럼 생긴 무늬를 지칭한다 식 용어로 이라고 부르. 日本 蕨手文
기도 한다 장식성을 띄는 토기나 철기에서 종종 관찰된다 판갑에서는 김해 대. .
성동 호분 양동 호분 출토 판갑과 전퇴래리 그리고 동래 복천동 호분2 , 78 167 10․
출토 판갑에서 확인된다 판갑의 경우 모두가 종장판갑이므로 이 어린고사리문.
장식은 종장판갑의 장식성과도 상관관계가 있으리라 생각된다.
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정에서 경판부가 후동 상부의 결실부임이 확인되었다 마이크로바이브레.
이터메스니퍼치과용 소도구 등을 사용하여 이물질을 물리적으로 제거․ ․ ․
한 후 작업으로, Airbrasive 20) 유물의 표면을 정리하였다.

안정화처리:③ 녹제거가 끝나고 유물결속을 마친 경판부는 Sodium
수용액에서 주일간 탈염처리 되어졌다Sesquicarbonate 0.1M 1 .21)

건조 및 경화:④ 탈염을 마친 유물은 에 수분 치환한 후 주일Ethanol 1
간 로 강제건조하여 잔존하는 수분을 제거하였으며 경판부에 대해90℃
서만 진공함침이 이루어졌다 경판부.(Paraloid NAD-10 10% in Naphtha)
를 제외한 나머지 부분에는 자연경화(Paraloid NAD-10 10% in Naphth
a)22)가 이루어졌다 유물이 접합복원된 후에도 수지와의 접합부에서 가. , ,․
능한 수지의 가역성23)이 확보될 수 있게 하기 위해 유물의 접합부위 특(
히 절단면 에 경화액을 도포했다) .

접합복원:⑤ ․ 유물의 왜곡이 심한 관계로 후동판 경판포함 우전동좌전( )․ ․

20) 정밀분사가공기로도 불려지는 는 공기압과 유리가루 등의 분말을 혼Airbrasive
합해 유물 표면의 미세한 이물질을 날려버린다.

21) 탈염방법은 유물의 손상정도와 유기질의 수착여부 그리고 탈염기간 등을 감안
하여 결정하였다 경판부의 두께가 최대 를 넘지 않고 유기흔이 일부 발견됨. 5㎜
으로서 탈염용액은 상대적으로 약알칼리인 수용Sodium Sesquicarbonate 0.1M
액을 선택하여 유물에 화학적으로 큰 무리가 없게끔 하였다 하지만 경판을 제외.
한 부분들은 탈염을 생략하고 복원만을 남겨놓은 상태여서 경판의 탈염은 가급적
빨리 이루어져야 했음으로 초음파세척과 냉온수교체법을 병행하기로 했다 탈염.
기간은 일이었고 탈염중 온도는 로 유지되었다 하루에 각 분7 50 . degas sonic 20℃ ․
씩 회 행하였으며 탈염액 교체시에는 냉온수교체법으로 세척을 행하였다2 .(20℃

탈염과정에서 하루 한번씩 측정한50 ) Cl↔ ℃ -이온농도와 산도 측정 기록 그(pH)
리고 탈알칼리과정에 대한 자료 등을 남기지 못한 것이 유감이다.

22) 진공함침과는 달리 상압상온에서 경화액을 하고자 하는 부위에 도포함으coating․
로서 표면경화만을 목적으로한다 주로 진공함침된 유물의 접합복원 후에 행해지. ․
며 진공함침과 같이 철기유물에는 가 주로 쓰인다Paraloid NAD-10 in Naphtha .
대성동 호분 출토 판갑의 경우 유물의 크기와 부식정도를 감안해 자연경화가2 ,
이루어졌다.

23) 제거와 변형이 가능한 성질을 의미한다 문화재의 접합과 복원에 있어 가역성을.
가진 즉 재처리가 가능한 방법 및 재료를 선택하여야 한다 이러한 가역성을 가, .
진 수지는 열가소성수지로 일컬어지는데 열을 가하거나 용제를 사용해 다시 다,
른 형태로 성형이 가능하다 계 수지가 대표적이다. Cellulose .
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동을 따로 접합복원하는 방침 아래 우선 결실부분을 계 수지인Epoxy․
로 충전복원Araldite SV HV-427․ ․ 24)했다 후동판 경판포함 의 경우 후동과. ( ) ,

경판을 계 수지인 과 계 수지인Epoxy Araldite Rapid type Phenol micro
그리고 화학안료 등을 섞어 접합하고 경판 우측의 측경판 연결balloon

부위 절판( )25)와 고대판의 복륜26) 등을 복원하였다 계 수지인.(Epoxy
메스 사포 이미 열화된 수지 접합부에도Araldite SV HV-427, , ) Araldite․

과 화학안료 등을 이용해 충전보강하였다 좌전동의 경우에도Rapid type .
위와 같은 방법으로 결실부의 복원이 이루어졌는데 왜곡이 심한부분은
왜곡된 상태로 복원함으로서 무리한 복원을 피하였다.27) 우전동의 경우
에는 상부의 결실부가 워낙 커서 복원할 부위를 단지 Araldite SV․
로만 복원할 경우 내구성에 문제가 있으리란 판단을 하게 되었HV-427

다 스텐망을 이용해 내구성과 곡률 문제를 해결할 수 있었는데 우선. ,
복원될 우전동 상부의 범위만큼 스텐망 을 재단해 내만되는 곡률(9mesh)
을 잡고 유물 단면에 계 수지인 과 계Epoxy Araldite Rapid type Phenol
수지인 그리고 화학안료 등을 섞어 부착하였다micro balloon . Araldite

24) 유물로 둘러싸인 결실 공극을 수지를 이용해 메움으로서 내구성을 강화하는 동
시에 기능을 회복하였다.

25) 은 목의 측면을 보호하기 위해 목의 좌우측에 고정되는 철판으로 종장판側頸板
갑의 부속구이다 모양은 반원형 원형 그리고 형 등이 있으며 이것의 고정. , 1/4 角
은 후동의 고대판을 재단한 틈에 삽입하거나 경판과 연결하였던 것으로 보이며
두가지 모두 가죽끈을 사용하여 고정하였을 것으로 추정된다 대성동 호분 출토. 2
판갑과 같이 경판부에 절판된 연결부가 있는 경우 측경판은 아마도 경판 연90° ,
결부의 과 연결되는 일련의 구멍을 가진 반원형이거나 첨단에 일련의 구멍을革穴
가진 원형일 확률이 높을 것으로 추정된다 이때 물론 은 아래를 향하1/4 . 內彎側
는 것으로 판단된다 대성동 호분 출토 판갑의 경우는 경판의 절판부와 고대판. 2
상의 틈이 모두 존재하는 것이 특징이다.

26) 갑옷의 착장시 인체와 직접적으로 접촉이 되는 부분인 내면에 가죽을 한 겹 대
기도 하고 그 외에 접촉이 예상되는 부분이나 가장자리를 부드럽게 마무리 하기
위한 기술을 이라 한다 현대 의복제작에 있어서 바이어스와 같으며 그로 인.覆輪
해 장식성과 기능성을 동시에 가진다 복륜기법은 재료에 따라서 크게는 가죽복.
륜과 철복륜으로 나눌 수 있다 가죽복륜에는 가죽끈을 이용해 가장자리를 감싸.
는 혁뉴복륜과 가죽을 감싸두른 위에 가죽끈으로 박음질한 혁포복륜이 있으며,
철복륜에는 가장자리를 바깥으로 접어 보강한 절판복륜과 자형의 철포를 씌운U
철포복륜 철판을 덧댄 철판복륜이 있다 대성동 호분 출토 판갑의 고대판과 도, . 2
련판 복륜처리는 절판복륜이다 부산복천박물관 고대전사와 무기. , 1999, .『 』

27) 토압으로 인한 유물의 왜곡이 워낙 커서 원상복원이 불가능하다고 판단하고 일
부 결실부만 추정복원하였다 도면 참조.( 5 )
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이 스텐망을 살짝 덮을 정도로 도포하여 수지가 마를때까지SV HV-427․
기다린 다음 좌전동의 것과 대칭되는 가슴장식 어린고사리문 범위만큼, ( )
을 스텐망 으로 재단하고 역시 로 스텐망을(32mesh) Araldite SV HV-427․
얇게 덮은 후 이미 복원된 우전동 상부에 부착하였다.28) 사진 도련판( 7)
또한 복원 마무리하였다 메스 사포 수지복원 부위.(Araldite SV HV-427, , )․
에는 계 수지인 와 계 수지인Cellulose Cemedine-C Phenol micro balloon
그리고 화학안료를 섞어 바르고 문질러서 고색처리에 대비한 질감처리를
하였다 측경판의 경우 자료가 될만한 편이 없는 관계로 복원대상에서.
제외했다 고색처리는 아크릴칼라와 광택제거제 을 사용하. Matt medium( )
여 이루어졌으며29) 계 수지인 를Acryl Paraloid NAD-10 10% in Naphtha
회 붓으로 도포하여 접합복원과정에서 손상된 경화막을 다시 생성시키2 ․
는 것으로 보존처리를 마무리하였다.

처리기록 작성:⑥ 수복처리가 완료된 유물의 처리 후 사진촬영이 이루
어졌으며 보존처리과정을 기록하였다, .
전시를 목적으로 한 차 보존처리에서는 보존처리의 방법론적인 측면2
보다 경판부의 확인과 우전동 상부 복원 등의 판갑 기능회복에 큰 의의
가 있다 반입 당시 우전동의 상부로 추측되었던 편이 경판으로 확인되.
면서 대성동 호분 출토 판갑은 으로 확인되게 되2 頸板部縱長板鋲結板甲
었다 또한 우전동 상부의 경우 재료학적으로 내구성을 유지하면서도. ,
확인된 제작기법을 복원과정에 적용함으로서 유물의 완성도를 더욱 높였다.

28) 제작기법상으로는 연접된 종장판 상연에 고대판과 가슴장식판이 차례로 연접되
어진다 하지만 복원의 편의를 위해 연접된 종장판과 고대판 그리고 가슴장식판.
이 연접되는 범위까지 스텐망을 사용하여 복원하였다 가슴장식판의 복원9mesh .
은 상대적으로 연성이 좋고 재단이 용이한 스텐망을 사용하였는데 이32mesh ,
부분의 복원은 고증된 제작원리를 적용하여 기존의 복원부에 접합하였다 각 종.
장판의 연접부 연접된 종장판 상연에 덧댄 고대판 연접부 그리고 고대판의 복륜,
등은 메스 사포를 이용해 표현하였다 가슴장식판의 복원은 고증된 제작순서를, . ,
그 외 나머지 부분은 복원의 편의를 더욱 우선하여 복원 하였다 스텐망과 수지.
로 인해 실제 유물보다 두께가 다소 두꺼워지고 내만도도 실제보다 다소 커졌는
데 특히 종장판과 가슴장식판의 연접부를 벗어난 가슴장식판의 상연 내면에도
스텐망을 사용한 복원부가 덧대이게 됨으로서 우전동 최상연의 두께가9mesh

실제보다 두꺼워진 것이 아쉽다.
29) 조미진 허현진의 도움으로 년 월 일 고색처리가 이루어졌다, 2002 04 15 .
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차. 3 保存處理ⅳ

전시가 끝난 이후에도 지속적인 선검사를 통하여 부위별 열화상태와X
제작기법 등의 세부정보를 추가로 확인할 수 있었다 또한 육안으로 확.
인되지 않았던 경판의 오리문양을 확인하고 그것을 표출시키기 위해 추
가과정을 거치도록 했다 오리문양 철판을 비롯해 차 보존처리에서 확. 3
인된 구체적인 자료는 대성동 호분 출토 판갑의 특징에서 언급하도록‘ 2 ’
하고 여기서는 주로 처리부분만을 다루었다.

고찰:① 당초 원형문양으로 파악되었던 경판 외부의 철판 문양은 두
머리가 대칭되는 의 오리문양으로 관찰되었다 사진 기능적으.( 8)一身二頭
로는 후동과 경판의 연결을 보강30)하는 역할을 하였을 것으로 생각되며
상징적으로는 에 대한 믿음으로 상정해 볼 수 있을 것이다.鳥文 31) 이외
에도 착장과 관련된 구멍 병결기법, 32) 등을 확인할 수 있었고 복륜과 가

30) 이 오리문양의 철판은 선 검사 결과 경판부 상하단과 각각 개씩의 으로X , 4 鋲․
연접되어있다 상하단의 연접부와도 개의 으로 연접하였을 가능성이 조금. 1 2 鋲․ ˜
은 있어 보인다.
일본의 기법을 살펴보면 병뉴위치는 가능한 매의 판 합침을 피하고 있다3 .鋲留
이는 매의 위치를 일치시키는 것이 어려웠기 때문인 것으로 생각할 수 있3 穿孔
다 그러나 가운데 있는 판을 크게 천공하면 기술적으로는 매의 판 합침과 같은. 2
정도로 합할 수 있는 것도 가능하다 그러나 그 외에도 강도의 문제 판 두께. , ,鋲
의 로 인한 이 긴 의 필요성 등으로 가능한 매의 판 합침을 피한 것3增加 鋲軸 鋲
으로 보인다. , 1993, , 366.塚本敏夫 鋲留甲冑 技術 考古學の ジャーナル「 」 『 』

31) 경판부종장판갑의 새깃 장식을 일반적인 것으로 본다면 경판부종장판갑은 鳥葬
의 판갑이라 볼 수 있다 앞의 글. , 1999, .領本一有 「 」
대성동 호분 판갑의 경우 경판 상단 반원형판 바깥쪽 외연을 따라 가량2 , 2.5㎝
의 철띠를 두른 것이 확인되는데 이 역시 새깃털을 장식하기 위한 부속구로 파악
된다 따라서 대성동 호분 판갑도 의 판갑이라 볼 수 있다 하지만 유기질. , 2 .鳥葬
의 새깃장식과 오리문양 철판을 단지 같은 궤로 취급하기는 다소 무리인( )鴨形
듯하다 큰 궤를 같이 하더라도 유기질 새깃털 장식은 의장용과 에 대한 믿. 鳥文
음으로 그리고 오리문양 철판은 좀더 나아가 압형토기로 대표되는 오리문, ( )鴨形
양에 대한 믿음을 기능적인 측면에 적용한 것으로 접근하면 어떨까 한다.

32) 못에는 끝이 뾰족한 과 끝이 평평한 이 있는데 은 대개 나무에 박는데,釘 鋲 釘
사용되고 은 철기 등의 금속기 연결에 사용된다고 한다, . ( , 1964,鋲 小林行雄 續『

갑주의 연접에서 관찰되는 은 납작한 못머리를 가지며 연접 부.) ,古代 技術 鋲の 』
위 반대편의 못뿌리 부분은 리벳 기능을 할 수 있게 못머리와 같이 가공한 것으
로 추정된다 또한 기존의 기법이라는 용어는 일본의 기법과 매우 흡사. 釘結 鋲留
하다 앞의 글 도면 김창호는 의 글을 인용해. ( , 1993, ; 1 2)塚本敏夫 小林行雄「 」 ․
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죽띠 경첩33) 등의 자료 역시 자세히 관찰할 수 있었다.

이물질제거:② 년 월 일부터는 현상된 선 필름을 토대로 경2003 04 01 X
판부에 부착된 오리문양 철판을 부각시키기 위한 추가 이물질 제거 작업
이 시행되었다 오리문양 주위를 에워싸고 있는 고착된 녹층을 제거하는.
데 있어 다소 어려움이 있었으며 가능한 인공적인 분위기를 배제하기 위
해 물리적으로 녹제거가 이루어졌다.34) 부각된 문양과 그 주변에 Acryl
계 수지인 를 도포한 후 월 일Paraloid NAD-10 10% in Naphtha , 04 11 ,
추가 보존처리 과정까지 거친 판갑의 조립 사진을 촬영하는 것으로 전체
보존처리과정을 마무리하였다.35) 사진( 9, 10, 11, 12)
차 처리는 비파괴검사3 36)를 통한 고대기술사적인 차원에서의 자료 제
시에 큰 의미가 있다하겠다 무엇보다도 주목되는 것은 지속적인 선 검. X
사에 의해 확인된 경판 외부의 문양이다 전술한 바와 같이 경판부와 후.
동의 연결을 보강한 것으로 보이는 이 철판은 의 오리문양으로一身二頭
추정되어진다 이 오리문양 철판은 경판부판갑 제작에 있어 후동판과. ,
경판의 연접부를 보강하는 기능성과 에 대한 믿음을 나타내는( )鳥文 鴨文
상징성을 동시에 가졌을 것으로 보인다 이와 같이 차 처리에서는 이전. 3
에 그 예를 찾아 볼 수 없었던 자료를 확인한데 큰 의의가 있으며 이후
같은 종류의 경판부판갑 보존처리에 있어서 각별한 주의를 요하는 선례
를 남겼다.

기법을 기법으로 바꿀 것을 주장한 바 있다 김창호.( , 1995,釘結 鋲結 東萊 福泉洞「
의 복원 문제 본고에서는 김창호의22 , 17 .)號墳 盛矢具 嶺南考古學 第 輯 別冊『 』

에 따라 갑주에서 관찰되어 못납작한 못 등으로 표현되는 용어를 으로 표案 釘 鋲․ ․
현하고 아울러 기법 역시 기법으로 표기함을 밝혀둔다.釘結 鋲結

33) 개폐장치는 갑옷을 입을 때 착용을 보다 쉽게 하기 위해 겨드랑이 아래 부분을,
고리나 가죽으로 연결한 장치를 말한다 고리경첩 가죽띠 경첩 가죽끈 경첩의. , ,
세종류가 있다고 한다. , 1970, ,野上丈助 橫矧板形式 短甲 付屬小札の と について「 」
고고학잡지 제 권 제 호56 2 .『 』

34) 물리적인 방법 중에서도 마이크로바이브레이터나 드릴의 사용을 극히 제한하
고 주로 메스와 소형망치를 사용하여 이물질을 제거한 후 작업으로 표, Airbrasive
면 정리하였다.

35) 김미도리 오광섭 임지현 강정무, , , .
36) 말 그대로 화학분석을 위한 시료 채취 없이 비파괴로 이루어지는 분석법으로서
문화재 분석의 근본이다 선 검사와 현미경조사 그리고 적외선 조사 등이 있으. X
며 본 보고에서는 주로 선 검사를 의미한다X .
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의 특징. 頸板部縱長板鋲結板甲Ⅳ

의 종류. 板甲ⅰ

은 재질에 따라 가죽으로 만든 천을 여러겹으로 덧대어 만든,甲 皮甲
종이를 여러 겹으로 겹쳐 제작한 철로 만든 대나무로, , ,綿甲 紙甲 鐵甲

만든 쇠사슬을 엮어 만든 등이 알려져 있다 우리나라의, .竹甲 鎖子甲
은 실물자료로 세기 후반에3鐵製甲 37) 출현하는데 처음부터 철판의 형태

에 따라 소찰을 가죽으로 연결하여 제작한 과 철판을 재단하여 가죽札甲
끈 혹은 으로 연결하여 제작한 판갑으로 분화되어 등장한 것으로 보인鋲
다. 38) 그 중 판갑은 인체의 상반신을 보호하는 으로서 철판의 모양과甲
철판을 엮는 방법에 따라 여러 가지로 구분이 된다 철판의 모양으로는.
세로로 긴 철판 삼각형의 철판 가로로 긴 철판( ), ( ), ( )縱長板 三角板 橫長板
등이 있으며 철판을 연결하는 방법으로는 가죽으로 엮기도 하고 으로, 鋲
고정하여 만들기도 하였다.

은 세로로 긴 형태의 철판을 가죽으로 엮어나 으로 고정하縱長板甲 鋲
여 만든 갑옷이다 부산 복천동 호 출토갑을 제외하고. 38 39) 보고된 종장
판갑은 모두 처음부터 으로 고정하여 만들었던 것으로 보인다 철로.鋲
만든 갑옷 중 가장 이른 시기인 세기 초에4 40) 등장한다 철판의 연결방.
법에 있어 가죽끈으로 연결하는 방법으로 만든 갑옷은, ,縱長板革綴板甲
으로 연결하는 갑옷을 이라 한다 김해와 부산 그리고.鋲 縱長板鋲結板甲
경주와 울산 등지에서만 출토되고 있어 가야와 신라만의 독특한 갑옷문,
화를 보여주는 유물이다.
세기가 되면 이전의 종장판갑이 만들어지는 한편으로 삼각판갑 장방5 ,
판갑 횡장판갑 등과 같이 다른 형태의 갑옷이 만들어진다 삼각판갑은, .

37) 김영민 앞의 글, 1995, .「 」
38) 장경숙 문헌과 고고자료에 보이는 한국의 고대갑주, 2000, ,「 」

영남고고학 호27 .『 』
39) 부산복천박물관 앞의 책, 1999, .『 』
40) 현재로서는 울산 중산리 호분과 경주 정래동 곽에서 출토된 종장판갑이 판75 3
갑의 초현기에 해당하며 세기 후반에서 세기 전반으로 편년되어진다 김영민3 4 . ,

앞의 글1995, .「 」
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가로로 긴 철판 사이에 삼각판의 철판을 이어 만들었는데 가장 아랫부,
분의 가로로 긴 철판인 도련판41)과 가장 윗부분의 가로로 긴 철판인 고
대판42)을 모두 갖추고 전체가 상하 단으로 형식이 통일되어 있다 역시7 .
철판의 연결 방법에 따라 과 으로 구분된三角板革綴板甲 三角板鋲結板甲
다 김해를 비롯하여 합천 함안 함양 등 가야의 지역에서 확인되고. , , 全
있으며 백제지역인 청주 신봉동43)에서도 출토되었다 장방판갑은 삼각판.
갑과 마찬가지로 상하 단으로 구성되어 있으며 가로로 긴 철판 사이에7 ,
세로로 긴 형태의 철판을 가죽끈으로 이어 만든 이다 김.長方板革綴板甲
해 두곡44)과 부산 연산동45)에서만 출토되었다 횡장판갑은 삼각판갑이.
여러 매의 삼각형 철판을 결합하여 만든 것과 같이 에서橫長板鋲結板甲
가로로 긴 형태의 철판을 으로 연결하여 만든 것이다 가야지역에서는.鋲
합천 옥전 고분군46)과 고령 지산동 고분군47)에서 출토되었고 백제지역,
인 전남 장성48)과 충북 음성의 망이산성에서도 발견되었다.
후술하듯이 김해 대성동 호분 출토 판갑은 종장판병결판갑에 해당한2
다.

41) 도련판은 종장판갑에서 세로로 긴 철판의 아래 부분에 가로로 덧대어진 철판을
지칭하는데 이러한 전통이 삼각판에도 이어져 고대판대금과 함께 단 구성의 골7․
격을 형성하며 최하단을 의미한다.

42) 고대판은 종장판갑에서 세로로 긴 철판의 윗 부분에 가로로 덧대어진 철판을지
칭하는데 이러한 전통이 역시 삼각판에도 이어져 대금도련판과 함께 단 구성7․
의 골격을 형성하며 최상단을 의미한다.

43) 청주 신봉동 지구 호 목곽에서 삼각판병결판갑이 령 출토되었다 이원복 외B 1 1 . ,
1990.

44) 김해 두곡 호 횡혈식석곽에서 장방판혁철판갑이 령 출토되었다 부경대학교72 1 .
박물관, 1998.

45) 부산 연산동 호 주부곽식횡혈식석곽에서 장방판혁철판갑이 령 출토되었다 신8 1 .
경철, 1987.

46) 합천 옥전 호 목곽에서 횡장판병결판갑이 령 출토되었다 조영제 외28 1 . , 1987.
47) 고령 지산동 호 횡혈식석곽에서 횡장판병결판갑이 령 출토되었다 김종철32 1 . ,

1981.
48) 장성 만무리에서 유구미상의 횡장판병결판갑이 령 출토되었다 국립중앙박물1 .
관, 1999.
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호분 출토 의 특징. 2大成洞 板甲ⅱ

대성동 호분 출토 판갑은 매의 종장판으로 구성된 종장판병결판갑2 13
으로 무게는 이며 사용된 철판의 두께는 이하이다 양동4667g 0.3 . 78㎝
호 판갑49)으로 대표되는 경판부종장판갑50)의 전형으로 판단되며 설계나
제작시 실수로 추가판을 댄 흔적이나 수리흔은 확인되지 않았다 판갑의.
세부관찰 내용은 다음과 같다.

우전동 결실부가 워낙 크긴 하나 우전동은 종장철판 매를 각각: , 4 11
개 정도의 으로 판과 판을 연결한 것으로 보이며 가운데 두 판 보다鋲
섶무판․ 51)이 하다 섶판에서부터 지판을 들여 겹대고 상연에는 바깥.細長
쪽으로 고대판과 어린고사리 문양의 가슴장식판을 차례로 겹대었을 것으
로 추정된다 그리고 하연에는 폭 정도의 도련판을 바깥쪽으로 대. 4 5˜ ㎝
어 연접하였다 고대판과 도련판의 외연은 바깥으로 접어 절판복륜하였.
다.
섶판을 포함해 협부쪽으로 번째와 번째판이 겹치는 하연과 도련판2 3
이 겹대인 부분의 내측에 가로폭이 세로폭이 정도의 찰갑편이5 , 6㎝ ㎝
부착되어 있는데 이 찰갑과 종장판의 복원부로 인해 우전동 고름고정구,
멍이 확인되지 않을 확률이 있다 사진 후동판과 연결되는 측면 협부.( 13)
개폐부 쪽 마감 즉 무판과 그것에 겹댄 상하연의 고대판과 도련판의 마( ) (
감 에는 폭 정도의 가죽띠 흔 가죽띠경첩 도면 이 으로) 1.2 1.4 ( ; 3) 縱˜ ㎝ Ⅱ
확인된다 섶판의 중위쯤부터 측면 개폐부의 하위쪽으로 바깥에는 착장.
과 관련되었을 것으로 보이는 폭 정도의 직물흔이 사선상으로2.3 4˜ ㎝
수착되어 있다 사진 도면.( 6; 4)

49) 동의대학교박물관 김해양동리고분문화, 2000, .『 』
50) 주 참조16 .
51) 대금계 삼각판 장방판 횡장판 판갑에서 좌우전동판이 맞물리는 쪽과 개폐장치( , , ) ․
로 후동판과 연결되는 쪽에 세로로 긴 판을 고대판대금도련판 바깥에 연접시켜․ ․
마감하였는데 그 세로판을 각각 섶판과 무판으로 정의하고 있다 종장판갑에서, .
는 그 용어의 적용이 사실상 무의미하나 이해를 돕기 위해 좌우전동판이 맞물리․
는 매의 종장판을 섶판으로 개폐장치로 후동과 연결되는 전동판의 종장판 매2 , 1
를 무판으로 기술하였다.
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좌전동 좌전동도 전체형태 제작순서가 우전동부와 다름이 없으며 종: ,
장판 역시도 우전동과 같이 매이다 다만 우전동이 후동부와 개폐장치4 .
로 연결되는 것과 달리 측면 협부에서 후동판의 종장판과 연접되어 연결
되는 것이 특징이다 섶판을 포함해 협부쪽으로 번째판과 그 상연의 고.( 4
대판 그리고 그것들과 연결되는 후동의 종장판이 심하게 결실되고 왜곡
되어 있음.)
종장철판 매를 각각 개의 으로 연접한 것으로 보이며 상대적4 8 12 鋲˜
으로 섶판만이 하다 섶판에서부터 지판을 들여 겹대어 후동과 연결.細長
하였다 상연에는 바깥쪽으로 폭 의 고대판과 어린고사리문 가. 3 4.1˜ ㎝
슴장식판을 차례로 겹대었다 가슴장식판은 개의 으로 종장판에 연접. 9 鋲
된 것이 확인된다 도면상에는 개만 표시 그리고 하연에는 폭.( 4 ) 4.9 5.5˜
정도의 도련판을 바깥쪽으로 대었다 또한 고대판과 도련판의 외연을.㎝
바깥으로 접어 절판복륜하였다.
후동부와의 연결부를 제외하면 우전동과는 거의 대칭되는 형태이다.
가슴장식판의 상연에는 어깨걸이 고름고정구멍으로 보이는 가로 일조의
구멍이 두 개 확인된다 또 섶판을 포함해 협부쪽으로 세 번째판의 하. ,
위에도 고름고정구멍으로 추정되는 세로 일조의 구멍 두 개가 관찰된
다 도면.( 5)

후동판 후동부는 개의 종장판으로 구성되어 있다 가운데 판에서 좌: 5 .
우 바깥쪽으로 순차적으로 대어 각각 개 정도의 으로 연접시켰10 13 鋲˜
다 앞서 언급한 바와 같이 우측은 우전동과 가죽띠경첩으로 연결되고.
좌측은 종장판의 연접으로 좌전동과 이어지는데 결실과 왜곡이 심하다.
이와 같이 연접된 종장판의 하연에는 으로 폭 정도의 철판 도4.4 5 (橫 ˜ ㎝
련판 을 바깥쪽으로 대어 개 이상의 으로 고정하였다 이 도련판의) 7 .鋲
하연 역시 바깥쪽으로 접어 제쳐 마무리하였다 절판복륜 그리고 이 도.( )
련판의 좌측에는 기술적인 한계 때문인지 다시 동폭의 철판을 연접시켜
철대를 후동부 하연에 맞도록 길게 하였다 도련판 하연의 복륜부 복원.
으로 유물면이 가려질 수 있는 부위에는 복원을 하지 않고 마무리하였
다.
그리고 연접된 종장판의 상연에는 으로 반원형 지판을 바깥쪽으로橫
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대어 으로 고정하였고 그 상연과 좌우 겨드랑이 부분의 종장판 상연을鋲
역시 바깥쪽에서 고대판을 덮어 으로 연접하였다 상연은 도련판의 그.鋲
것과 같이 바깥쪽으로 접어 제쳐서 마무리하였다 절판복륜 고대판은 측.( )
면 협부로 하강하면서 서서히 폭을 줄여나가 좌측의 경우 좌전동의 그것
과 연결되는데 후동 좌측의 고대판은 측면 협부로 들어서는 지점에서 다
시 이어져 온 철판과 동폭의 철판을 연접시켜 좌전동의 고대판으로 연결
시켰다 우측의 경우는 그 끝단이 가죽띠경첩으로 측면 협부 개폐부 에서. ( )
마감이 된다.
후동의 최상부에는 경판의 연접과 측경판의 삽입을 위해 경판 폭만큼
의 간격을 두고 복륜된 고대판 좌우를 기준해 으로 각 가령을 두4縱 ㎝
께 정도로 재단한 것으로 보인다 그 사이를 다시 세로폭 정0.7 . 2㎝ ㎝
도 으로 잘라낸 다음 바깥쪽으로 경판을 대어 개 이상의 으로, 5橫 鋲
고정하였다 이 경판은 하단의 방형판과 상단의 반원형판으로 구성되어.
있는데 상단의 반원형판이 하단의 상연에 바깥쪽으로 덧대어져 개, 7 9˜
정도의 으로 고정된 것으로 보이며 우측의 상당부분은 복원하였다 하.鋲
단의 방형판은 이미 측경판과의 결합을 감안하여 좌우 끝단의 가량1㎝
을 바깥쪽으로 직각 절판52)한 후 후동과 연결한 것으로 보인다 후동과, .
경판 하단의 고정을 보강하기 위해 연접부 바깥쪽 가운데에서 약간 경판
하단으로 치우치게 철판을 덧대었다 이 철판은 두 머리가 대칭되게 좌.
우 측경판을 향하는 의 오리문양으로 추정되며 개의 으로 고정8一體 鋲
한 것으로 보인다 사진.( 8 10)․
이 오리문양의 철판은 경판과 후동의 연결을 보강하는 기능적인 측면
과 더 나아가 에 대한 고대인의 믿음을 나타내는 상징적인 측,鴨文 鳥文
면53)을 함께 보여주는 자료로 추정된다.
경판 상단에는 반원형판 바깥쪽 외연을 따라 폭 정도의 철띠를2.5㎝
두른 것으로 보이며 철띠와 경판 사이에는 목질이 확인된다 대부분의.

52) 바깥쪽으로 절판되어 있으며 측경판과의 연결을 짐작할 수 있는 과90° 革穴 革
흔이 관찰된다 우측 절판은 좌측 절판을 기준으로 복원하였다. .綴

53) 전술하였듯이 이러한 은 종장판갑 새깃장식에서 나타나는 장식성을 넘어서鳥文
토기로 대표되는 에 대한 믿음을 상징하는 것으로 추정할 수 있다 또한.鴨形 鳥文

금관가야의 중심고분군인 대성동고분군에서 이와 같은 장식성과 그 이상의 상징
성을 가진 유물의 매납이 확인된 것은 유물의 집중화와도 관계가 있으리라 생각
된다.
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경판부종장판병결판갑54)에서 보이는 새깃장식을 하기 위한 장치로 보이
며 목질은 다른 개체 함몰된 목곽흔 가 수착되었을 가능성이 있는 것으, ( )
로 추정된다 상단 내부의 상위에는 좌우대칭이 되게 폭 미만의. 2 細長㎝
하고 두꺼운 철판을 자형으로 부착하였는데 정확한 용도를 파악하기ハ
어렵다 단지 부착위치로 보아 공반 가 경판에 직접 맞닿는 것을 피하. 冑
게 하기 위한 장치로 추정된다.
우측의 측경판 삽입부 아래에는 세로 일조의 두 개의 구멍이 확인되는
데 이것이 측경판의 고정과 관계되는지 우전동의 상부와 연결되는 어깨,
걸이의 고름고정구멍인지는 판단하기 어렵다 후동부 중앙의 종장판을.
포함하여 우측으로 두번째판의 중위에는 목곽의 함몰시 수착된 것으로
추정되는 방패장식흔55)이 관찰된다 사진.( 14)

54) 복천동 호분 호분 출토 판갑 전 김해 퇴래리 출토 판갑 등10 57 , .․
55) 수착된 유기흔상에는 거치문이 연속적으로 이어지는 것이 관찰된다.
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의 자료비교. 同種ⅲ

기존 조사된 경판부종장판병결판갑 중에서 김해 대성동 호분 출토품2
을 제외하고 어린고사리문 철판이 덧대어진 전퇴래리 김해 양동, 167 78․
호분 동래 복천동 호분 출토품에 대해 간략히 그 특징을 소개하려한, 10
다 이 중 복천동 호분을 제외한 나머지 출토품은 이번 기회에 실견하. 10
여 그 특징을 정리하였다 이들 판갑에 표현된 어린고사리문 철판들은.
각각의 기능성과 장식성에 있어 차이를 보인다 장식성이 퇴조되면서 기.
능성이 증대되는 양상에 따라 편년자료중 하나로 활용해 보았다 또한.
후술하겠지만 어린고사리문 장식이 경판부종장판병결판갑의 과도 상鳥裝
관관계가 있으리라 추정되어진다.
이외에도 그 동안 소개되지 못한 김해 대성동 호분 출토품을 실견39
하여 소개하였으며 복천동 호분 출토품 령의 특징을 인용함으로서57 2
김해부산지역의 판갑 제작기술 차이에 대해서도 간략히 언급하였다.․

공반 유물의 편년에 판갑 자체의 편년적 요소와 출토분묘의 묘제 특징
등을 가미하여 판갑의 편년을 다시 정리해 보았다 김해 대성동 호분. 39 ,
동래 복천동 호분 김해 대성동 호분 양동 호분 동래 복천동57 , 2 , 78 , 10
호분56) 그리고 전 퇴래리 출토 판갑57)의 편년은 김영민의 편년안을 따
랐으며 김해 양동 호분 출토 판갑의 경우는 목곽에 시상이 없는 점167
과 공반유물의 편년을 통해 세기 후반으로 비정하였다4 .

56) 김영민 앞의 글, 1995, .「 」
57) 김해시 의 참조, 1998, , p.105 .金海 古墳文化『 』
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판갑 출토 유구 판갑 출토묘제
출토유구의
시기편년

측경판
有無
무게(
g)

개폐장치

김해 대성동 호분39 목곽의주곽 세기 후반4 ․ ․ 개폐 가죽띠경첩,兩胴 Ⅱ

전 퇴래리 ․ 세기 후반4 ․ 630
1

개폐左胴

김해 양동 호분167
목곽묘
시상 없음( )

세기 후반4 有 ․ 개폐 가죽끈경첩,兩胴
가죽띠경첩․ Ⅱ

동래복천동 호분57 (A) 목곽의주곽 세기 말4 有 개폐 가죽띠경첩,兩胴 Ⅱ

동래복천동 호분57 (B) 목곽의주곽 세기 말4 有 479
9
개폐 가죽끈경첩,兩胴
가죽띠경첩․ Ⅱ

김해 대성동 호분2 목곽묘 세기 초5 ( )有 466
7
개폐 가죽띠경첩,右胴 Ⅱ

김해 양동
호분78

목곽묘 세기 초5 有 ․ 개폐右胴

동래복천동 호분10 석실의부곽 세기 중반5 ․ ․ 개폐 가죽띠경첩,兩胴 Ⅱ

어린 고사리문 장식이 나타나는 판갑:

표 의 일람표< 4. 頸板部縱長板鋲結板甲 58)>

동래 복천동 호분 출토 경판부종장판병결판갑10①

동래 복천동 호분 출토 경판부종장판병결판갑은 양동개폐로 개폐장10
치는 가죽띠경첩 류를 채택하고 있다 우전동은 우선 매의 종장판을. 2Ⅱ
연접하고 섶의 측면 선단을 절판복륜하였다 하연에는 도련판을 대었는.
데 무판의 아래에서 동폭의 철띠를 추가로 대어 도련판의 길이를 맞추었
다 도련판의 하연 역시 절판복륜하였다 상연에는 우선 섶판의 상연에. .
방형에 가까운 지판을 연접하고 그 상연과 내측 좌전동쪽 의 선단을 절( )
판하였다 무판의 상연과 방형지판의 외측 겨드랑이쪽 선단을 고대판으. ( )
로 연접하고 그 외연 역시 절판복륜하였다.

58) 본고에서 조사 대상이 된 령의 경판부종장판병결판갑의 일람표이다8 .
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좌전동의 경우도 전체형태 제작순서와 방법이 우전동과 동일하다 다, .
만 연접된 종장판이 매이며 그것도 무판의 경우는 상하 매의 연접된3 2
지판으로 종장판을 대신하고 있다 또 연접된 종장판 하연의 도련판이.
하나의 철띠로 돌려져 있는 것으로 보인다 좌우 전동이 대칭되지 않는. ․
구조다.
후동판에는 매의 종장판을 연접시켰는데 가운데판에서 순차적으로5
좌우 바깥쪽에 덧대었다 중앙의 종장철판 중위에는 횡방향의 가. 管金具
부착되어 있다 연접된 종장판의 하연에는 도련판을 덧대었는데 중앙판.
을 포함해 로 번째판의 아래부분에서 동폭의 철띠를 덧대어 도련판3右
의 길이를 맞추었다 도련판의 최하연 역시 절판복륜하였다 또한 중앙. .
판을 포함한 로 번째판의 아래에 위치한 도련판의 하연 일부에는 다2左
른 철판으로 곱씌운 것이 확인된다 이것은 수리흔이기 보다 제작공정상.
의 실수로 인한 보강흔일 것으로 생각되어 진다 중앙판의 상연에 횡타.
원형의 지판을 연접시키고 이어 지판의 최상연에 고대판을 덧대었다 고.
대판과 횡타원형지판 사이의 일부 공간은 철판을 속에서 대어 고정하였
다 고대판의 양단에는 선단이 안으로 말리는 듯한 형태의 철판을 덧대.
었으며 이 철판은 연접한 종장판과 횡타원형 지판과도 연접된다 고대판.
의 전체 형태는 어린고사리문을 이룬다 이 고대판의 최상연 중앙에는.
하연이 반원형인 자형 철판을 덧붙였다 고대판 좌우의 어깨 부위에는T .
어깨걸이의 고름고정구멍으로 보이는 각 개의 구멍이 으로 위치한다7 .橫
좌우 양단에 어린고사리문 철판을 제외한 고대판 상연 역시 자형 철판T
과의 연접부를 제외하고 절판복륜하였다 또한 고대판의 최상연이 경판.
의 하연을 덮어 연접하였는데 이 경판은 하단의 상원하방형 철판과 상단
의 삼각상의 철판 매로 구성되어 있으며 바깥으로 하고 있다 상단2 .外彎
중앙에 삼각상의 철판 매가 겹치는 곳에 또 다른 자형 철판을 부착하2 T
여 보강하였다 이 자형 철판 좌우의 삼각상 철판 상연에는 별도의 철. T
판대를 돌렸는데 이 철판대와 삼각상 철판 사이에는 목질이 잔존하고 있
음이 확인된다 아마도 같은 종류의 유물에서와 같이 목질 이외의 유기.
질 장식을 위한 장치로 추정된다.

동래 복천동 호분 출토 경판부종장판병결판갑57②
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복천동 호분 출토 판갑 도면 역시 경판부종장판병결판갑이며57 A( 10 11)․
양동개폐로 개폐장치는 가죽띠경첩 류를 채택하고 있다 전동판은 앞면.Ⅱ
과 측면으로 구분이 되는데 앞면은 좌우 각각 매의 종장판과 그 하연2
의 도련판으로 구성되어 있으며 우측면은 동일 크기의 종장판 매 좌측2 ,
면 역시 우측과 같은 구조이나 무판을 매로 구성함으로서 판수로는2 3
매로 구성되어 있다 이들 각각은 으로 연접하였다 전동부 상연은 구. .鋲
멍을 촘촘히 뚫어 가죽끈으로 가장자리를 감싸는 혁뉴복륜을 하였으며
도련판의 하연은 절판복륜하였다 또한 좌우 섶의 끝단을 가죽으로 감싸.
혁포․복륜하였으며 좌우측면에는 고름을 고정한 구멍이 으로 개 뚫려2縱
있다.
후동판은 종장판 매와 도련판 그리고 좌우 소매와 경판으로 구성되3
어 있다 중앙의 종장판은 매로 곧장 도련판과 연결되나 좌우 종장판은. 1
다시 얼마간의 철판을 덧대어 도련판으로 연결되는 형태이다 양쪽 소매.
는 반월형으로 철판을 재단한 것을 종장판에 연접하였는데 오른쪽 소매
하단에는 별도의 철판을 덧대었고 와 소매 외연은 전동의 상연과 동肩部
일하게 혁뉴․복륜하였다 경판의 구성은 연접된 매의 종장방형 철판을. 2
상원하방형의 지판 하연 바깥쪽에 연접시키고 상원하방형의 지판 상연에
등간격의 철띠를 둘렀다 철판복륜 이 경판은 연접한 종장판의 상연에.( )
부착되었으며 경판 좌우 끝단에 대칭되는 구멍은 측경판과의 연결구멍으
로 추정된다 경판과 후동판의 연접부 아래에는 반원상의 철판을 덧대었.
으며 우측 우측 종장판의 상위 에 개의 구멍이 가로로 뚫려 있는( ) 4肩部
데 어깨걸이의 고정구멍으로 추정된다 가운데 판의 상위에 덧댄 반원형.
철판에는 으로 개 중위에 상하대칭으로 개의 구멍이 뚫려 있으나4 , 4橫
용도는 알 수 없다 그리고 가운데 판의 속면 상위에는 정. ( ) 3 4內面 ˜ ㎝
도의 방형철판을 개의 으로 덧붙인 곳이 곳 있는데 제작과정 중 혹2 2 ,鋲
은 사용 중에 파손된 것을 수리한 흔적으로 추정된다 도련판의 최하연.
은 전동판의 그것과 같이 절판복륜하였으나 좌측 하단에 일부 구멍이 촘
촘히 뚫려있어 혁뉴복륜의 의도가 있었던 것으로 추정된다.

복천동 호분 출토 판갑 도면 는 양동개폐의 경판부종장판병57 B( 12 13)․
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결판갑이다 전동판은 좌우 대칭을 이루지만 철판의 수는 차이가 있다. .
크게 상부 하부 무판 그리고 도련판으로 구성된다 상부는 좌전동의 경, , .
우 커다란 철판 매를 재단하여 만들었으나 우전동은 커다란 하나의 철1 ,
판에 작은 철판 매를 덧대고 있다 상부의 선단 마감은 가죽띠를 감싸3 .
고 등간격으로 구멍을 뚫어 가죽끈으로 기웠는데 이런한 복륜방식을 혁
포복륜이라 한다 하부는 좌우 동일하게 개의 철판을 연접하였으며 옆. 2
구리 부분에는 고름고정구멍이 각각 상하 개 나있다 양 섶에도 착장과2 .
관련된 것으로 보이는 일련의 구멍이 확인된다 도련판에는 열의 구멍. 2
이 확인되는데 아래의 구멍은 상연의 그것과 같이 혁포복륜공이며 위의
구멍은 에 해당되는 부속구 연결공으로 추정된다 무판은 철판 매. 2裳甲
씩으로 구성되어 있는데 좌측의 경우 가죽띠의 흔적이 없는 점으로 보아
가죽끈을 이용하여 후동과 연결한 것으로 추정되며 가죽끈경첩 우측의( )
경우는 가죽띠를 대고 구멍을 뚫어 가죽끈으로 후동판과 연결한 것으로
보인다 가죽띠경첩 우전동의 무판과 연접한 상하부의 철판에서도 무.( )Ⅱ ․
판과 같은 등간격의 구멍이 확인되는데 이는 아마도 한 무판 없이細長
후동과 연결하려는 의도가 있었던 것으로 추측된다.
후동부는 하부 상부 그리고 경판으로 구성된다 하부는 종장판 매를, . 5
연접시켰으며 가운데판 하위에는 약간 왼쪽으로 치우치게 두 개의 구멍
이 뚫려 있는데 고름고정구멍으로 추정된다 연접된 종장판의 하연에 덧.
댄 도련판의 하연 마감은 전동과 같이 혁포복륜하였다 연접된 종장판의.
상연에는 상하 열의 고대판을 연접하였으며 그 좌우에는2 裾板59)을 덧
대었다 고대판의 상연과 거판의 선단은 절판복륜하였다 오른쪽 어깨에. .
는 어깨걸이 고름고정구멍으로 추정되는 쌍을 이룬 구멍이 곳에 뚫려2
있다 경판은 고대판의 상연에 매의 철판을 연접하고 가장자리를 따라. 2
철띠를 매 덧대었다 이 경판의 상연은 둥글고 좌우는 밖으로 약간 벌3 .
어져 있다 좌우에는 각 개의 구멍을 뚫어서 측경판을 연결한 것으로. 4
보인다 경판의 상연에 덧대인 철띠는 을 촘촘히 박아 깃털을 고정한. 鋲
것으로 추정되어진다 측경판은 경판과 마찬가지로 상연에 철띠를 덧대.
었는데 이 역시 사이에 새깃털을 촘촘히 꽂아 으로 고정한 것으로 보鋲

59) 도련판의 식 용어로 주로 쓰이나 본고에서는 후동의 고대판 혹은 종장판에日本
연접해 어깨와 팔뚝을 보호하는 지판을 지칭하였다 복천동 호 에서는 소매. 57 A
로 표현하였다.
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인다 측경판의 하연에도 일련의 구멍이 확인되는데 이는 어깨걸이와의.
연결공으로 보인다 또한 측경판의 후미에도 촘촘히 구멍이 확인되는데.
경판과의 연결공으로 추정된다 좌측의 측경판에는 후동판에 끼울수 있.
도록 홈을 낸 것으로 추정되나 연결구멍이 뚜렷하지 않다 또한 후동과.
경판의 연접부 아래에 타원형의 구멍이 보이는데 이것도 측경판의 결합
과 관련된 것으로 추정된다.

김해 대성동 호분 출토 경판부종장판병결판갑39③

좌전동은 매의 종장판으로 구성되어 있다 사진 섶을 포함한 개6 .( 15) 6
의 종장판을 협부 무 쪽으로 들여 겹대었다 섶을 포함해 협부쪽으로( ) . 1 3․ ․
번째판은 두 매의 구성철판으로 종장판을 구성하였는데 각 연접 위치4 5․
는 불규칙적이다 아래판이 위판의 하연 바깥쪽을 덮어 연접하였다. . 3 4․
번째 판의 하위에는 고리가 수착되어 있는데 이 고리는 섶을 향하게 4
번째판에 으로 고정되어 있다 사진 연접된 종장판의 하연에는.( 16 17)鋲 ․
바깥쪽으로 도련판을 덧대었는데 섶을 포함한 번째판과 연접된 부위에2
서 동폭의 철판을 덧대어 으로 도련판을 구성하였다 도련판의 최하연.橫
마무리는 바깥쪽으로 제쳐연접함으로서 절판복륜하였다 연접된 종180° .․
장판 섶을 포함하여 번째판까지 의 상연에는 약 폭의 철판을( 4 ) 4 5 橫˜ ㎝
으로 덧대었으며 덧댄 철판 상연을 또 한번 동폭의 철판으로 덧대었다.
열의 고대판 구성이다 연접한 고대판의 겨드랑이쪽 선단과 섶을 포함2 .
하여 연접한 번째 종장판의 상연에는 기존의 고대판과 자상을 이4 5 6 て․ ․
루는 또 하나의 고대판을 덧대었다 이 자상 고대판은 무와 그 이웃한. て
판의 상연에서 동폭의 철판을 덧대어 으로 연결되고 있다 섶과 고대.橫
판의 끝단 마무리 역시도 절판복륜되었다 후동과 연결되는 무판의 마감.
은 아마도 가죽띠경첩 였을 것으로 추정된다( ) .宋Ⅱ
우전동은 전체의 형태가 거의 좌전동의 그것과 대칭되게 일치한다 사.(
진 섶을 포함한 개의 종장판을 협부 무 쪽으로 들여 겹대었다 섶을18) 6 ( ) .
포함해 번째판은 두 매 이상의 판을 연접시켜 구성하고 있는데1 3 4 5 , 1․ ․ ․ ․
번째판은 우전동의 경우처럼 종장판을 구성하는 아래판이 윗판의 하3 4․
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연 바깥쪽에 연접되었으며 유독 번째판의 경우에는 위판이 아래판의5
상연 바깥쪽에 연접되면서 매의 구성철판을 가진다 번째판의 하위에3 . 3
는 좌전동의 것과 같은 모양의 고리를 으로 고정하였다 사진 섶.( 19 20)鋲 ․
을 향해 있으며 수착된 범위가 번째판이 겹치는 연접부까지만 미쳐2 3 ,․
잔존길이로만 보면 좌전동의 고리보다는 짧다 좌우 전동부에 부착된 고. ․
리가 거의 대칭되게 서로 마주보고 있으며 유동성이 없다는 점에서 갑,
옷 착장후 양 전동판을 고정하기 위한 장치로 추정된다 연접된 종장판.
의 하연에는 도련판을 으로 덧대었는데 섶을 포함해 두 번째판 아래에橫
서 이어온 철띠에 동폭의 철띠를 대어 도련판을 구성하였다 도련판의.
최하연 마무리는 좌전동의 것과 같이 절판복륜하였다 연접한 종장판 섶. (
을 포함한 번째판까지 의 상연에는 약 폭의 철판을 으로 덧대4 ) 4 5 橫˜ ㎝
었으며 덧댄 철판 상연을 또 한번 동폭의 철판으로 덧대었다 좌전동과.
같은 열의 고대판 구성이다 연접한 고대판의 겨드랑이쪽 선단과 섶을2 .
포함하여 연접한 번째 종장판의 상연에는 기준의 고대판과 자상4 5 6 て․ ․
을 이루는 또 하나의 고대판을 덧대었다 이 고대판은 번째 판의 상연. 5
에서 동폭의 철판을 덧대어 으로 연결되고 있다 섶과 고대판의 끝단.橫
마무리 역시도 절판복륜되었다 후동과 연결되는 무판의 마감은 아마도.
가죽띠경첩 였을 것으로 추정된다( ) .宋Ⅱ
후동판은 일단 복원이 어려울 정도로 결실이 심한 상태이다 사진.( 21)
개의 종장판으로 구성되어 있으며 후동의 가운데 판에서부터 좌우13 6
장씩 밖으로 내어 연접시켜 나간다 가운데 종장판을 포함해 로. 4 5 6右 ․ ․
번째 종장판에서는 동폭의 판을 덧대어 판을 구성하였다 번째판은 고. 4
대판 가까이 종장판의 상위에서 그리고 번째판은 종장판의 중하위에5 6․
서 나란히 덧대었다 역시 가운데 종장판을 포함해 로 번째판의 경. 3右
우 상대적으로 판의 폭이 넓으며 종장판 중위에 육안으로 관찰되는 구,
멍이 하나 보인다 가운데 종장판과 그 우측 종장판의 연접부 상위에는.
조그마한 철판을 으로 덧대었는데 이 철판은 횡장방형에서 좌우橫 短邊
을 둥그렇게 마무리한 형태이다 이 철판은 가운데판과 그 우측판의 바.
깥에서 덧대어졌으며 두 개의 으로 고정된 것으로 보인다 이는 수리.鋲
흔이라기 보다 제작과정에서의 실수로 인한 추가 보강흔적으로 이해되어
야 할 것으로 보인다 사진 가운데 종장판을 기준으로 좌측 부분은.( 22 23)․
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거의 결실되어 정확한 관찰이 불가능하였다 하지만 잔편의 구조로 보아.
가운데 종장판을 기준한 우측의 그것과 같이 판을 연접시킨 것으로 추6
정된다 연접한 종장판의 하연에는 으로 도련판이 덧대어졌을 것으로. 橫
추정되나 도련판으로 단정할만한 편이 확인되지 않았다 연접한 종장판.
의 상연 가운데 판을 포함한 좌우 번째 판까지 에는 전동판의 그것과( 4 )
같이 고대판을 열로 덧대었다 가운데 종장판을 포함해 로 번째판과2 . 3右
연접한 고대판 하단에서 으로 판을 덧대어 고대판을 추가로 연결한 것橫
이 관찰된다 좌우 협부쪽 각 매의 종장판 상연과 열의 고대판 측면. 2 2
선단에는 기존의 고대판과 자상을 이루는 또 하나의 고대판을 각각 덧て
대었을 것으로 추정된다 고대판 상단의 외연에는 경판으로 보이는 반원.
형지판을 연접시켰는데 이 지판은 으로 긴 형태이며 가운데 하나의 구橫
멍이 확인된다 이 지판을 경판의 전체 형태로 보기에는 다소 무리가 있.
어 보인다 사진 좌우 협부의 마감과 개폐장치에 대해서는 정확히.( 22 23)․
관찰되지 않지만 잔존하는 가죽끈흔으로 보아 가죽끈으로만 연결했거나
가죽띠경첩 형태일 확률이 커 보인다( ) .宋Ⅱ

김해 양동 호 출토 경판부종장판병결판갑78④

우전동 매의 종장판 중 가운데 세판보다 섶무판이 하다 섶판에5 .細長․
서부터 지판을 들여 겹대고 연접된 종장판의 상연에는 바깥쪽으로 고대
판과 어린고사리 문양의 가슴장식판을 차례로 겹대었을 것으로 추정된
다 그리고 하연에는 도련판을 바깥쪽으로 대어 연접하였다 고대판 가. . ,
슴장식판과 섶판 그리고 도련판의 외연은 바깥으로 접어 절판복륜하였
다 섶을 포함해 번째 종장판의 중하위에는 고름고정구멍으로 보이는. 2
세로 조의 구멍 개가 관찰된다1 2 .
좌전동도 전체형태 제작순서가 우전동과 동일하다 개폐장치로 후동, .
과 연결되는 우측과 달리 매의 종장판에 한 종장판 매를 추가로4 1細長
덧대어 후동으로 이어지게 하였다 연접된 종장판의 상연에는 바깥쪽으.
로 고대판과 어린고사리 문양의 가슴장식판을 차례로 겹대었을 것으로
추정된다 그리고 하연에는 도련판을 바깥쪽으로 대어 연접하였다 측면. .
협부에서 고대판은 차례 동폭의 철판을 잇대어 좌전동과 후동을 연결2
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하였으며 도련판은 차례 잇대어 연결하였다 우측과 같이 각각의 선단1 .
마감은 절판복륜하였고 우전동의 그것과 대칭되는 부위에 고름고정구멍
이 확인된다.
후동판은 매의 종장판으로 구성된다 가운데판에서 좌우 순차적으로5 .
연접하였다 연접된 종장판의 하연에는 도련판을 덧대었으며 연접된 상.
연에는 으로 긴 반원형 지판을 바깥쪽에서 연접하였다 이 지판의 좌.橫
측 일부는 추가판을 덧대었다 후술할 좌우 측경판 삽입부 아래로 수평.
일조의 구멍 개가 각각 확인된다 이는 아마도 어깨걸이의 고름고정구3 .
멍으로 추정된다 지판의 상연과 좌우 겨드랑이 부분의 종장판 상연에.
역시 바깥쪽에서 고대판을 으로 연접하였으며 이 고대판은 경판부를鋲
사이에 둔 측경판 삽입부까지만 이어진다 경판은 횡장방형 하단과 상단.
의 반원형 지판으로 구성되는데 상단이 하단의 바깥쪽에서 덧대어져 있
다 으로 긴 반원형 지판의 상연에 연접된 경판 하단의 우측 선단에는. 橫
측경판과의 연결을 위한 구멍이 확인된다 상단의 외연에는 등간격으로.
철띠를 둘렀는데 유기질 장식을 위한 장치로 추정된다.
측경판은 원 형식으로 측경판 삽입부와 닿는 부분에 으로 연결공1/2 縱
이 확인된다 좌측의 것은 매 우측의 것은 매로 구성되어 있으며 그. 1 , 2
상연에는 유기질 장식을 위한 등간격의 철띠를 부착하였다 측경판의 내.
만측 하연 선단은 각각 바깥으로 절판하였는데 절판부위에 가죽끈 흔90°
으로 보아 어깨걸이와 연결고정한 것으로 보인다 사진.( 24)․

전 김해 퇴래리 출토 경판부종장판병결판갑⑤

년 국립중앙박물관 보존과학실에서 복원된 형상을 기준으로 전1991
김해 퇴래리 출토 판갑은 좌전동 개폐의 경판부종장판병결판갑이다 중.
량은 역시 년 복원된 유물을 기준으로 이다 사진1991 6301g .( 25)
좌전동은 섶판이 나머지 개의 종장지판보다 한데 섶에서부터 측3 ,細長
면 개폐부 협부 로 가면서 지판을 들여 연접하였다 연접된 종장판 아래( ) .
에는 정도의 도련판이 바깥쪽으로 덧대어져 있으며 최하단은 절판7㎝
복륜하였다 연접된 종장판의 상연에는 고대판을 바깥쪽으로 덧대었으며.
최상단의 복륜처리는 명확하지 않다 고대판 상연에는 고대판을 따라 등.
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간격으로 철띠를 연접하였는데 새깃털을 장식하기 위한 부속구로 추정된
다 섶 섶판 상하연의 고대판과 도련판 포함 의 측면 선단에도 새깃털로. ( )
추정되는 유기흔이 촘촘히 남아있다 섶의 선단에서 간격을 두고. 1.5㎝
폭 의 종장철띠를 으로 연접하였던 것으로 관찰된다 이 역시 새깃2 .縱㎝
털를 고정하기 위해 부속구로 여겨진다 가슴에는 어린고사리문과. 角形
측경판 모양의 철판 철판이라고도 함 이하 각형철판 을 잇대어( ; )半舟形
부착하였다 사진 이 각형철판의 에는 외연을 따라 철띠를 부.( 26) 外彎側
착하여 새깃털를 고정할 수 있게 한 것으로 보인다 각형철판과 잇대인.
어린고사리문 철띠는 말린 철띠 사이 사이에 소형철판 개를 단접시켰4
다 이것은 어린고사리문 철띠가. 一體性60)을 가지게끔 지지해 주는 역할
을 하였을 것으로 생각된다 각형철판의 바깥쪽 겉면 에 잇대어 내려오는. ( )
어린고사리문 철띠도 각형철판과의 접합부를 벗어난 지점부터 첫번째 소
형철판까지의 외연에 새깃털로 보이는 유기흔이 관찰된다 섶을 포함해.
좌로 세 번째판에는 현재의 어린고사리문 철띠 아래로 철띠의 일부가 수
착되어 있는 것이 관찰된다 수착된 철띠편을 기준으로 현재의 어린고사.
리문 철띠를 관찰하면 철띠 자체가 하방으로 내려가거나 어린고사리문으
로 말리는 각도의 차이가 있을 가능성이 있어 보인다 이것은 실재로 종.
장판과 연접되었을 어린고사리문 철띠 범위가 고대판을 일부 가리는 현
상으로 어느 정도 뒷받침 된다 그러나 후술하겠지만 서로 연접되었을.
철띠와 종장판의 구멍을 선 조사를 통하여 일치시켰음으로 수착된 편X
을 기준으로 원상을 논하는 것은 피하려 한다 각형철판과 어린고사리문.
철띠가 잇대인 연접부 아래의 철띠 부분이 종장판과 결합하여 가슴장식
모두를 지탱한다고 가정하면 각형철판은 어린고사리문 철띠 바깥쪽 겉(
면 상연에 연접되고 다시 가슴장식 모두가 종장판에 연접되어야 할것으)
로 추정이 가능하다 하지만 좌전동의 경우 어린고사리문 철띠가 각형철.
판 바깥쪽 겉면 하연에 연접되어 제작과정에 의문이 든다 어린고사리문( ) .
철띠의 경우 먼저 어린고사리문 철띠를 재단한 후 철띠 사이 사이에 소,
형철판을 연접한다 그리고 새깃털이 위치하게 될 범위만큼의 철띠를 또.
하나 재단한 후 두 철띠 사이에 새깃털를 넣고 연접시켰을 확률이 높아,

60) 여기서 말하는 일체성이란 종장판에 연접되지 않고 일정 간격 떠 있는 어린고
사리문 철띠가 흔들리는 것을 소형철판으로 철띠 사이 사이 연결함으로서 새깃장
식이 부착된 철띠의 지탱 을 의미한다(tension) .
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보인다 아마도 유물관찰상으로는 각형철판과의 접합부를 벗어나는 지점.
부터 외연을 기준으로 첫번째 소형철판 안쪽 연접부까지가 두 철띠가 연
접되는 부분일 것으로 추정되며 그 외연을 따라 새깃장식을 하였던 것으
로 보인다.
우전동도 전체형태 제작순서가 좌전동부와 다름이 없으며 종장판 역,
시도 좌전동과 같이 섶을 포함해 매이다 다만 좌전동이 후동부와 개폐4 .
장치로 연결되는 것과 달리 측면 협부에서 후동판의 종장판과 연접되어
연결되는 것이 특징이며 협부쪽 고대판에서 동폭의 철판을 덧대어 연장
한 것을 관찰할 수 있다 사진 좌전동의 경우와 같은 섶 선단장식과.( 27)
종장철띠는 없었던 것으로 보인다 복원된 상태와 같이 좌전동의 개폐로.
자연스럽게 좌동의 섶이 우동의 섶을 덮는 형태로 결속되었을 확률이 높
아 보인다 또 하나의 차이는 좌동의 그것과 달리 각형철판이 어린고사.
리문 철띠 바깥쪽 겉면 상연에 연접한 것이다 사진 어린고사리문 철( ) .( 28)
띠의 연접부 아래에서 종장판과의 연결을 상정하면 우전동쪽의 연결이
더욱 타당하리라 생각되는데 좌전동에서 어린고사리문 철띠와 새깃털이,
위치하게 될 범위만큼의 철띠가 연접되기 시작하는 부위의 중철띠 흔2
적을 관찰하면 좌측의 그것은 본래의 형태를 간직하고 있는 것으로 보인
다 사진 이는 제작상의 실수라기 보다 판갑 전체의 완성도를 고려할.( 29)
때 차 조립공정의 획일성을 의미하는 것으로 이해된다 다시 말해 좌, 1 .
우 양측의 철띠와 각형철판은 좌우를 고려하지 않고 조립된 것으로 보이
며 이것은 조립공정의 양산체제로 확대해석 되어질수 있다 다만 각형철.
판의 새깃 장식을 위한 철띠는 좌우대칭이 되게 연접시켰다 우.外彎側
전동은 각형철판을 제외하면 거의 복원된 것으로 보인다.
후동부는 개의 종장판으로 구성되어 있다 가운데 판에서 좌우로 순7 .
차적으로 바깥쪽에 대어 연접시켰다 사진 앞서 언급한 바와 같이 좌.( 30)
측은 좌전동과 개폐장치로 연결된 것으로 보이고 우측은 종장판의 연접
으로 우전동과 이어진다 개폐부는 거의 모두 복원되어 개폐방식을 확인.
할 수 없다 이와 같이 연접된 종장판의 하연에는 으로 폭 정도의. 7橫 ㎝
도련판을 바깥쪽으로 대어 고정하였다 이 도련판의 하연 역시 바깥쪽으.
로 접어 제쳐 마무리하였다 절판복륜 그리고 연접된 종장판의 상연에는.( )
으로 고대판을 바깥쪽으로 대어 고정하였는데 이 고대판은 세 판으로,橫
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이루어졌다 중앙의 횡장방형판을 먼저 연접한후 좌우 어깨부분을 자. て
형의 철판으로 연접하였다 자형 고대판은 대금계판갑의 고대판을 연. て
상시키는데 이를 근거로 퇴래리 판갑의 편년을 내려보는 경우도 있다.61)

우측 고대판의 경우 우측 협부에서 덧대어져 우전동의 고대판으로 이어,
진다 전동부와 같이 고대판의 상연에는 선단을 따라 등간격으로 철띠를.
덧대었는데 세판의 고대판에 각각의 철띠를 연접하였다 전동의 그것과, .
같이 새깃털를 장식하기 위한 부속구로 추정된다 역시 최상단의 복륜처.
리는 명확하지 않다 사진 고대판의 중앙 최상연에는 반원형의 경판.( 31)
을 바깥쪽으로 연접하였다 이 경판은 가운데 고대판의 선단에 연접되었.
다 크게 외만한 경판부는 경판 외연의 선단을 따라 바깥쪽에 동폭의 철.
띠를 등간격으로 돌렸으며 그 철띠에서 다시 일정 간격을 들여 동폭의
철띠를 등간격으로 돌렸다 이러한 철띠는 모두 새깃털를 고정하기 위한.
부속구로 추정되며 고대판의 철띠를 포함해 경판부는 중의 새깃 장식3
을 하고 있어 장식의 극치를 보인다 사진 연접된 종장판에는 가운데.( 32)
판과 그 좌우 종장판의 연접부 바깥쪽 상위에 전동의 그것과 같은 어린
고사리문 철띠를 대칭되게 연접한 것으로 보인다 하위에는 어린고사리.
문 철띠보다 폭이 좁은 자형 철띠를 어린고사리문 철띠의 끝단이 살짝U
덮히게 잇대어 부착하였다 어린고사리문 철띠는 종장판의 연접부를 따.
라 올라가다 고대판에 가까워서 좌우로 어린고사리문상으로 말렸는데 가
운데 종장판을 포함해 좌우 세 번째판까지가 그 범위이며 전동부의 그,
것처럼 어린고사리문 철띠에는 말린 철띠 사이 사이에 소형철판 각 개4
가 연접되어 있다 이것은 어린고사리문 철띠가 일체성을 가지게끔 지지.
해주는 역할을 하였을 것으로 보인다 자형 철띠 끝에서 대칭되게 위로. U
올라가 어린고사리문상으로 말려드는 철띠의 외연 말리는 방향에 대한(
외연 을 따라 첫 번째 소형철판의 안쪽 연접부 까지와 자상 철띠의 외) U
연에는 역시 새깃털 장식으로 보이는 유기흔이 관찰된다 후동의 어린고.
사리문 철띠 역시도 전동의 그것과 같이 중철띠로 새깃장식을 하고 종2
장판에서부터 떠 있었을 확률이 높아 보이나 철띠를 덧대지 않고 새깃과
함께 바로 종장판에 연접하였을 가능성도 배제 할 수 없다 아마도 종장.
판으로부터 떠있던 어린고사리문 철띠가 종장판에 수착된 것으로 생각된

61) 부산복천박물관 앞의 책 참조, 1999, , p. 106 .『 』
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다 사진 전후동의 어린고사리 문양 철띠는 같은 모양으로 부품생산.( 33)
이 이루어졌고 특히 전동의 어린고사리 문양 철띠의 경우에는 각형철판
과의 연접에서 공통의 차 조립공정이 상정될수 있어 보인다 하지만1 . 2
차 조립과정에서는 서로 대칭되는 부위에 연접됨으로서 일부 비대칭적
요소를 보인다 이러한 가정은 좌우전동의 각형철판과 어린고사리문 철.
띠의 판덧댐이 반대이면서 각형철판의 외만측 철띠는 대칭을 이루는 점
에서 추정한 것이다.62) 단순한 실수나 차조립 이후의 설계변경에 기인1
하였을 가능성도 배제 할 수 없다.

김해 양동 호분 출토 경판부종장판병결판갑167⑥

역시 경판부종장판병결판갑으로서 무섶판을 포함해 개의 종장판으13․
로 구성되어 있으며 좌우측 모두 개폐장치가 있는 양동개폐식이다 좌전.
동은 먼저 개의 종장판을 섶으로부터 측면 협부쪽으로 들여 연접시켰3
다 사진 그 하연의 바깥쪽은 도련판을 덧대었으며 도련판의 하단은.( 34)
바깥쪽으로 접어 절판복륜하였다 연접한 종장판 섶판과 가운데판 의 상. ( )
연에는 역시 바깥쪽으로 상원하방형 원형 의 지판을 덧대었다 그 상(1/4 ) .
연과 측면 협부쪽의 종장판 상연에는 고대판을 덧대고 다시 그 외연에
철띠를 겹대었다 상원하방의 지판 위에는 어린고사리 문양의 철띠가 겨.
드랑이에서 가슴으로 이어지는 고대판상에서 가락을 내어 협부쪽으로 말
려 연접되어 있다 복부쪽이 상당부분 결실되었지만 우전동과 맞물리는.
섶의 마감에는 철포복륜이 사용된 것으로 보이는데 도련판 섶판 상원, ,
하방형지판 그리고 고대판 고대판과 고대판 상연에 연접된 철띠의 연접(
부 포함 까지 철포를 씌웠다 또한 고대판의 외연을 따라 촘촘히 구멍을) .
뚫어 혁뉴복륜하였다 후동과 연결되는 무의 마감은 가죽띠경첩 송계. (Ⅱ
현 로 추정된다 아래의 도련판에서부터 위의 고대판까지 촘촘히 구멍을) .
뚫은 다음 바깥쪽으로 가죽띠를 덧대고 가죽끈을 꿰어 후동과 연결한,
것으로 보이나 구멍간의 간격이 정확히 확인되지 않고 유기흔이 많지 않
아 후술할 우측개폐부와 같이 가죽끈만으로 연결하였을 가능성도 있어

62) 판갑의 생산체계가 어느정도 양산화되었다고 가정하면 판갑의 제작공정은 크게
설계 부품생산 차조립공정 차조립공정으로 상정될수 있다 제작과정에서 설1 2 .→ → →
계변경과 추가가공이 있을 수 있다.



- 39 -

보인다 좌전동의 높이는 이고 최대폭은 이다. 460 260 .㎜ ㎜
우전동 역시 좌전동과 대칭되게 구조적 특징이 동일하다 사진 겨.( 35)
드랑이에서 가슴으로 이어지는 고대판상에서 가락을 내어 협부쪽으로 말
리는 어린고사리문 철띠가 동폭으로 가락을 내자마자 바깥쪽 외연을 전
단하여 줄어든 동폭으로 철띠를 돌렸다 복부와 측면 협부 개폐부 는 거. ( )
의 결실되었으며 후동과는 가죽끈으로만 연결한 것으로 보인다 가죽끈.(
경첩 사진; 36)
후동은 개의 종장판을 가운데판에서 좌우 바깥으로 내어 겹대었다7 .
사진 전동의 무 판 와 연결되는 좌우 종장판은 너비가 이하( 37 38) ( ) 50․ ㎜
로 상대적으로 하며 나머지 다섯판의 종장판의 너비는 각각 100細長 ㎜
내외이다 연접된 종장판의 하연에는 바깥으로 도련판을 덧대고 도련판.
하연은 바깥쪽으로 접어 절판복륜하였다 좌우 한 종장판을 제외한. 細長
다섯판의 연접된 종장판 바깥쪽 상연에는 으로 긴 의 지판을橫 上圓下方
연접시켰다 다시 상원하방의 지판과 그 지판과 연접되지 않은 좌우측.
종장판의 상연에 고대판을 덧대었다 아울러 가운데 종장판을 사이에 둔.
연접된 세판의 종장판과 그 상연에 덧대인 상원하방지판 위에 어린고사
리 문양의 철띠를 연접했다 이 철띠는 고대판과 등간격을 이루는 하나.
의 자루를 가지고 좌우 대칭되는 어린 고사리문 돌기가 마주보고 안으로
말렸다 이는 종장판과 상원하방지판의 연접부를 보강하는 기능적인 측.(
면과 어린고사리문 장식의 상징적인 측면을 동시에 가진 것으로 생각되
어진다 고대판의 상연에는 다시 철띠를 덧대었고 외연을 따라 촘촘히.)
구멍을 뚫고 혁뉴복륜을 했을 것으로 추정된다 경판이 부착되었을 것으.
로 짐작되는 고대판 상연에도 철띠와 혁뉴복륜이 있었는지 명확하지 않
으며 경판 역시 어떤식으로 접합되었는지 추정하기 어렵다 가운데 종장.
판을 포함해 로 세번째 종장판과 고대판의 연접부에서 그 상연에 위치左
한 고대판과 철띠까지 가죽띠 흔적이 선명히 남아 있으며 가죽띠는 가운
데에 박음질이 된 듯하다 사진 이는 착장과 관련된 것으로 추정되어.( 39)
진다 후동의 좌측에 측경판이 위치한 것으로 짐작되는 부분 아래의 고.
대판에는 가로 의 구멍들이 확인된다 육안으로 관찰되는 것만을 보.二列
면 열은 개 열은 개로 아마 어깨걸이와 관계있는 것으로 추정된4 , 1上 下
다 사진 경판의 경우 횡장방형의 철판 상연에 반원형 철판을 바깥쪽.( 40) ,
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으로 덧대고 횡장방형 철판의 아래변을 제외한 모든 둘레의 외연에 등간
격의 철띠를 둘러 연접한 것으로 보이며 철띠와 철판 사이에 새깃장식을
한 것으로 보인다 횡장방형 철판의 좌우 외연에 연접되었을 것으로 보.
이는 철띠는 박락되고 철띠를 고정한 구멍만이 남아있다 이 구멍.鋲 鋲
이 말그대로 철띠를 고정한 구멍인지 아니면 측경판을 위한 연결공인鋲
지는 명확하지 않다 또한 반원형 철판의 외연에 연접된 철띠의 아래에.
가로 조의 구멍 개가 관찰된다 하지만 그 용도는 쉽게 추정하기 어렵1 2 .
다 좌우 측경판은 원형에 가까운 각형철판이다 사진 좌측 측경판. 1/4 .( 41)
은 상연을 따라 등간격의 철판을 덧대었고 하연을 따라서는 어깨걸이를
연결한 것으로 보이는 구멍이 관찰된다 측경판의 후미에도 으로 철띠. 縱
를 덧대었는데 왜 측경판의 외연을 벗어나게 연접했는지는 추정하기 어
렵다 측경판의 끝단과 철띠의 끝단이 일치하지 않는다 후미의 하연은.( .)
후동 최상연에 얹어질 수 있게 단이 졌다 우측의 경우도 좌측의 측경판.
과 대칭되는 구조를 가지며 하연을 따라 나있는 구멍이 가로 인것과二列
경판과 연결되었을 것으로 추정되는 부위에도 후미의 철띠에서 등간격을
두고 세로 의 구멍이 확인되는 것이 특징이다 아마 좌우 모두 상연.二列
에는 새깃장식을 하였을 것으로 추정되며 후미에 덧댄 철띠 역시 그러한
용도가 있었을 가능성도 있어 보인다 측경판과 경판 그리고 후동이 어.
떻게 고정되고 연접되었는지 정확한 추정이 어렵다 이외에도 판갑과 함.
께 수습된 불명철기가 한점 관찰되는데 어떠한 용도인지 정말 판갑의 부
속구인지는 단정하기 어렵다 사진.( 42)

이상으로 살펴본 판갑 중에서 김해지역에서 출토되는 경판부종장판병
결판갑은 시대가 떨어지면서 구성철판의 수가 줄어드는 것을 확인할 수
있고 특히 어린고사리문 장식이 있는 판갑의 경우에는 장식성이 퇴화되
고 상대적으로 기능적인 측면이 부각되는 특징이 더욱 두드러지게 나타
난다 구성 철판 중 종장판만을 놓고 관찰할 경우 김해지역의 세기 후. , 4
반대에 해당하는 대성동 호분 출토 판갑에서는 전동이 각각 매씩 후39 6
동이 매로 전후동을 합쳐 무려 매의 종장판 구성을 가진다 동시기13 25 .
로 비정되는 전퇴래리와 양동 호분 출토 판갑의 경우 각각 과167 4 4 7 3․ ․ ․
의 종장판 구성을 가진다 이는 대성동 호분의 편년을 좀 더 올리3 7 . 39․
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거나 피장자의 위계를 낮쳐 볼 수 있는 개연성을 가진 요소가 될 수 있
어 보인다 세기 초로 편년되는 대성동 호분과 양동 호분 출토판갑. 5 2 78
에서는 구성철판이 각각 와 로서 김해지역 판갑 전체를 볼 때4 4 5 5 5 5․ ․ ․ ․
전동판의 구성철판이 먼저 줄어들고 후동판의 구성철판이 줄어들었음을
짐작할 수 있다. 이러한 구성철판의 변화는 제작기법상 지름이 소형鋲頭
에서 대형으로 의 개수는 다수에서 소수로 발전하는 것을 의미한다, .鋲
지판의 구멍이 작고 다수의 구멍을 맞출 경우 부품제작에 있어 많은 주,
의와 다수의 조립공정을 필요로 하는데 지름을 크게 함으로서鋲頭 剪斷
강도가 상향되고 도면 참조 그 결과 의 수를 감소시키는 것이 가능( 2. ) 鋲
해졌을 것이다 또한 으로 연결될 구멍을 크게 뚫게됨으로서 판의 조. ,鋲
립시 판금오차가 흡수되어 조립성이 향상되었을 것이다 이러한 제작과.
정의 간소화는 판갑의 양산화로 이어지는데 큰 기술적 공헌을 했을 것이
다.63) 소수의 자료를 검토함으로서 다소 비약이 있어 보이지만 기술적인
변화양상을 이해할 때 새로운 판갑자료에도 이러한 제작과정의 변화가
적용되리라 생각되어진다.
다음은 어린고사리문을 비롯한 장식성의 퇴화와 기능성 강화에 대해서
살펴 보면 의 극치를 보이는 전 퇴래리 판갑에 있어 어린고사리문鳥裝
철띠는 그 자체에 새깃장식이 부착되어 있으며 거의 기능성을 가지지 못
한다 양동 호분 단계가 되면 철띠가 후동의 연접된 종장판을 보강하. 167
는 기능을 가지기 시작한다 대성동 호와 양동 호 단계가 되면 어린. 2 78
고사리문의 가슴판으로서 주요 구성철판 중 일부가 된다 동래 복천동.
호분 판갑의 어린고사리문 철판10 64) 역시도 종장판의 연접을 보강하는
기능적인 측면을 가지는 것을 확인 할 수 있다 시대가 떨어지면서 장식.

63) 앞의 글, 1993, .塚本敏夫 「 」
64) 동래 복천동 호분 출토 판갑은 후동 상부의 어린고사리문 장식으로 보아 전10
퇴래리 출토 판갑보다 후행한다는 의 의견이 있으며( , 1985,蕂田和尊 蕂田和尊

10 , 32 ,日韓出土 短甲 福泉洞 號墳 池山洞 號墳出土例 關連の について に して「 — —」
전동판의 구성차이에 있어 고대판이 매인 철.) 2末永先生米壽記念獻呈論文集『 』

판으로 구성된 출토 판갑을 고대판 매의 자형 철판인 전 퇴10 1 ‘ ’福泉洞 號墳 て
래리 출토 판갑보다 선행하는 것으로 보는 송계현의 의견이 있다 부산복천박물.(
관 앞의 책 참조 모두 일리가 있고 부분적으로 편년에 적용이, 1999, p.106 .)『 』
가능해 보이나 현재로서 김해와 부산 지역 판갑의 직접 비교는 다소 무리인듯하
다.
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성이 퇴화되고 기능성이 부각되는 특징을 가진다 하지만 기능성이 강화.
되면서도 장식성에 대한 전통은 어느 정도 유지가 되는데 어린고사리문
을 비롯한 에 대한 믿음의 전통으로 추정되어진다.鳥葬
김해지역과 부산지역의 출토 종장판병결판갑은 기본적으로 출현 배경
과 초현기의 부장양상 등에서 궤를 같이 하지만 설계와 제작 그리고 조
립으로 상정되는 단계별 형식비교는 한계가 있어 보인다 제작기법과 착.
장방법을 제외하면 부산지역 주로 복천동 출토 종장판병결판갑은 김해지
역에 비해 상대적으로 비형식적이다 물론 여러형식간의 차이가 인정되.
고 계층간의 위계를 감안하더라도 복천동 출토 종장판병결판갑은 김해지
역의 그것에 비해 설계단계에서의 간소화가 크게 엿보인다 그로 인한.
반증으로 부품의 비규격화와 조립상의 비대칭과 즉흥성 등을 들 수 있
다 이러한 대비가 단지 제작공인집단의 차이로만 상정될 수 있는지 그.
이상의 정치적 기술적 배경차이가 존재하는지는 깊은 연구가 이루어지기
를 기대한다.



- 43 -

호분 출토 에 나타난 검토. 2大成洞 板甲 文樣Ⅴ

야요이 시대의 목갑에 관련된 연구이긴 하지만 조각이나 채색이 시문
된 것을 장식이 시문되지 않은 것을 이라 하고 각각 사, ,精製品 粗製品
용된 용도의 차이나 사용자의 계층차를 지적한 해석이 널리 지지를 받,
고 있다 아울러 에도 짐승의 털이나 새의 털 등 부식되기 쉬운. 粗製品
유기물의 장식이 가미되어 있었을 가능성을 제시한 예도 있다.65) 이러한
목갑의 양상에 대해 그 기원이 한반도에 있고 이후 철제갑에 적용할 수
있다고 가정하면 유기물 장식물만이 있는 종장판갑과 철제의 장식물이,
추가로 덧붙은 종장판갑은 그것을 사용하거나 같이 매납된 인물들 간의
계층차를 대변하는 것으로 상정될 수 있을 것이다.
야요이시대 와 고분시대 에 출토되는 목갑에서는 새( ) ( )彌生時代 古墳時代
의 깃 표현으로 해석되는 날개모양의 돌기와 궐수문 어린고사리문 돌기( )
를 비롯해 여러 가지 문양이 시문되어 있다 이들 문양은 주술적인 의미.
를 강하게 포함한 것으로 지적되고 있다 도면 야요이시대 후기 전반.( 16:
에 해당하는 유적 출토 목갑 또한 회화자료를 통해 야요이)靜岡縣 伊場
시대의 대부분이 새장식을 하고 있었다고 파악되며 의례적인 용司祭者
도로 사용된 의 부속물이나 머리부분의 꾸밈에도 새의 장식이 널리 쓰甲
인 것으로 추측된다 야요이 시대의 회화자료에서 표현된 전투풍경에서.
추정되는 장식적인 무장과 싸움의 의례는 변화 계승되어 고분시대의 회
화자료에서 엿볼 수 있다 고분시대 전기로 편년되는. 伝 群馬縣 高崎市
출토의 도면 동경국립박물관 은 많은 연구자에 의해( 17; , 1983.)狩獵文鏡
수렵의 장면이 아닌 싸움의 의례가 포함되어 있다는 지적을 받았다 주.
목할 것은 에 배치된 무장한 인물의 머리부분이나 동체의 측면에, 外區
궐수문 어린고사리문 의 장식이 보이는 것이다 이러한 궐수문 어린고사( ) . (
리문 장식 역시도 새장식을 표현하고 있을 가능성이 높다는 지적이 있)

65) 앞의 글, 1999, .領本一有 「 」
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다 고분시대 전기에 있어서도 야요이시대부터의 계보를 잇는 무장. , (武
과 새장식의 관련이 잔존해 있었다는 것과 새장식을 적지 않게)裝 意識
했음을 알 수 있다 후술하겠지만 주로 이 강한 철제무기에 나타. 外裝性
나는 어린고사리 문양도 새장식으로 이해될 개연성이 있으며 특히 김해
대성동 호분 출토 판갑의 어린고사리 문양을 비롯한 종장판갑에 나타2
나는 어린고사리문 장식은 판갑 자체의 과 맞물려 더욱 그러한 개연鳥裝
성을 가진다.
에 있어서 새신앙의 의미에 대해서 간단히 언급하면 이러하다 샤.祭儀

먼의 대부분이 새장식을 하고있는 것은 범세계적인 경향이다 새장식은.
비약 활동 변모 생명력 등을 의미하고 새는 하늘세계와 지상세계를 합, , ,
한 보조령 이라고 해석되고 있다 하지만 새장식의 무인 들( ) . ( )補助靈 武人
이 모두 샤먼이라고 평가될 수는 없어 보인다 새신앙이 을 중심으. 稻作
로 자리잡은 농경의례와 불가분의 관계에 있는 것을 지적하고 새를, 穀
의 운반자로서 잡은 새의 모양을 본뜬 제품이나 새장식을 곡령이 머문靈
상징물로서 해석하기도 한다 또 고분시대로 이행함에 따라 이. , 鳥靈 死
의 운반자라고 하는 신앙도 일반적이 된 것으로 보고 있다.靈 66) 三國志

에 “ , , , ”魏書傳 弁辰條 嫁娶禮俗 男女有別 以大鳥羽途死 其意欲使死者飛揚
라는 기록이 있는데 삼한시대 변진지역에서는 새가 의 을 시死者 魂 飛翔
켜줄 것이라 믿고 새의 깃털을 함께 묻어주었다는 내용이다 특히 세기. 3
후반에 등장하는 토기의 부장은 이러한 믿음을 잘 대변한다.鴨形 67) 사진(
43)
또한 세기를 중심연대로 김해 양동 울산 하대 경주 황오동 등지에3 , ,
서 어린고사리문 와 함께 유자이기가 초현한다 김해 양동리 호와 울. 8刺
산 하대 수습유구 호는 유구의 규모는 크지 않아도 어린고사리문 돌기Ⅱ
를 가진 유자이기를 비롯 이 강한 등 매우 상,刺 素環頭大刀 外裝性 鐵鉾
징적인 철제유물이 많이 출토되어 실질적인 대형분의 범주에 포함시킬수
있다고 한다.68) 세기대를 거쳐 세기 극초까지는 어린고사리문 돌기4 5 刺
가 퇴화하는 현상을 보인다 이러한 형식적 변화는 창원 도계동 김해. ,

66) 앞의 글, 1999, .領本一有 「 」
67) 이현주 압형토기고 세기를 중심으로, 1993, - 3 4 - ,「 ˜ 」

박물관연구논집 부산광역시립박물관4, .『 』 』
68) 이현주 위의 글, 1993, .「 」
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예안리 퇴래리 그리고 동래 복천동 등에서 출토된 유자이기에서 확인된,
다 이러한 어린고사리문 돌기 유자이기의 출토지역은 거의 종장판갑. 刺
의 출토범위와 일치한다 도면 이는 철기에 있어 어린고사리 문양.( 18 19)․
의 초현과 계승을 엿볼 수 있는 현상이며 분묘간 위계와도 관련이 있어
보인다 또한 대성동 호분 출토 판갑에 나타나는 오리문양의 모델이 되. 2
었을 것으로 추정되는 토기는 부장양상으로 보아 정치적이고 종교적鴨形
인 의미보다 적인 의미를 강하게 가진다 하지만 이.葬送儀禮 鴨形文 鳥裝
의 판갑으로 불려지는 종장판갑에 적용되면서 정치적이고 종교적인 의미
가 보다 강조되는 상징물이 되었을 것으로 상정될 수 있다 이러한 개연.
성을 세기대 함안과 합천지역에서 출토되는 유자이기에서 구하려 한5 6․
다 도면 이 지역의 에서는 특이한 양상이 관찰되는데 얇.( 20 21) 有刺利器․
은 철판에 혹은 삼각사각형 투공을 뚫기도 하고 선단부에 새모양,小孔 ․
을 재단하여 부착하는 특징이 보인다 합천지역은 다른지역에 비해 신분.
을 상징하는 로서의 의미가 훨씬 강하게 부각된다 즉 하나의 고분.儀器
에는 하나의 유자이기만 매납하고 시기에 관계없이 유구의 규모가 클수,
록 유자이기도 대형이고 새의 조형물을 부착하는 등 장식 도 풍부해外裝
진다 이것은 강력한 정치적 신분을 상징하는 자료로 인식되는데 후지노.
끼고분에서도 같은 모양의 새가 장식된 의 출토를 들어 유자이기와冠 冠
의 관련성을 밝힌바도 있다.69)

문양을 통해 살펴본 대성동 호분 출토 판갑은 적이고 정치적2 精製品
신분을 상징하는 어린고사리문 나아가 의 표현으로서 대성, 鴨形文 鳥文
동 호분의 위계를 대변하고 있을 개연성이 높다 또한 싸움의 나2 . 儀禮
이 의 운반자라고 하는 신앙적인 측면에서의 주술적이고鳥靈 死靈 葬送儀
적인 전통도 많이 내포되어 있다고 본다.禮

69) , 1989, 2, , p. 297.東潮田中俊明 韓國 古代遺蹟 百濟伽耶篇の․ 『 』 ․
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맺음말.Ⅴ

대성동 호분 출토 판갑의 의의로 결론을 대신할까 한다2 .
우선 보존처리적인 의의는 이 확인되고 문양의 철판을 발견頸板 鴨形
하는 등의 구조적인 측면에서의 자료 제시와 우전동 상부 복원의 예와
같이 재료학적인 내구성과 고증된 제작기법을 감안하여 판갑의 기능회복
에 적용한 점을 들 수 있다 또한 이후 판갑 특히. 頸板部縱長板鋲結板甲
의 보존처리과정에서 과 관련해 면밀한 유물상태조사가 이루어져야鳥葬
하는 선례가 되었다.
대성동 호분 출토 판갑과 같은 미공개 을 직접2 頸板部縱長板鋲結板甲
실견하여 기존의 공개된 자료와 형식비교를 하였으며 그 중에서도 판갑
에 나타나는 문양에 주목하여 문양의 기능성과 장식성 변화를 연구하였
다 앞서 문양 검토 단락에서 언급하였듯이 유기질 새장식에다 어린고사.
리문 등의 추가장식이 나타나는 판갑은 그렇지 않은 판갑보다 좀 더 위
계를 가지는 것으로 가정할 수 있다 에 어린고사리문과 함께 나타. 板甲
나는 문양의 등장은 어떻게 이해되는 것이 좋을까 고대부터 이어.鴨形
온 샤먼의 주술적인 에서부터 토기로 대표되는 적인鳥葬 鴨形 葬送儀禮
성격까지 모델로 하였을 것이다 문양이 특히 의 에. 鴨形 鐵器 鳥葬 板甲
적용되면서 그 성격은 더욱 위계적인 면으로 발전하였다고 생각한다 이.
후 함안합천 지역에서 나타나는 를 가진 의 부장성격으鳥形刺 有刺利器․
로도 이러한 변화는 짐작되어질 수 있다 이미 알려진 과 무관하지. 鳥葬
않을 어린고사리문 를 가진 의 출현이 시기적으로 에 앞刺 有刺利器 板甲
서고 그 범위가 대체적으로 의 출토범위와 일치한다 문양.縱長板甲 鴨形
의 에 대한 적용 역시도 의 이라는 전통의 가운데서 이해될鐵器 鐵器 鳥葬
개연성을 가진다 어린고사리문 를 가진 유자이기와 의 관계. ,刺 縱長板甲
그리고 이후 함안합천지역의 를 가진 에 대해 좀 더 많鳥形刺 有刺利器․
은 연구가 필요하다고 생각된다.
전 퇴래리 출토 에서 장식성의 극치를 보이던 비실용적인 어린고板甲
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사리문는 이후 의 구성철판이 줄어드는 제작기술의 발전과 맞물려板甲
구성철판의 연접을 보강하는 기능적 측면을 가지게 된다 김해 대성동. 2
호분 출토 의 단계가 되면 아예 구성 철판의 일부가 된다 기능성의.板甲
증대에 따라 상대적으로 장식성은 줄어들지만 이러한 과정 속에서도 鳥
의 전통은 지켜진다 이것은 새에 대한 믿음을 상징화한 전통으로 이.葬
해되어야 할 것이다 이후 의 이 추가로 소개. 同種 頸板部縱長板鋲結板甲
되고 에 대한 자료가 발견된다면 공반유물의 편년에 의지해 온鳥葬 板甲
의 편년이 자체의 구조적인 측면과 장식성으로도 이루어지리라 기대한
다.
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ABSTRACT

The significance for plate armour excavated from the Gim
hae Dae seong dong 2nd tomb - duck's design first -

by Oh, kwangseob
Department of Cultural Assets

Graduate School of Gyeong ju University

Several remarkable features were observed during the conservation process
for the plate armour excavated from the Dae seong dong 2nd tomb in Gim
hae. The features are armour with neck guard( ), duck's design plate and頸板
use of flat nails(rivet; ) to interconnect plate to plate.鋲

If we are to benefit from such discoveries, such as manufacture and
techniques of building such armour, we will need to pay attention to
conservation of this plate armour. Besides, there is high possibility to find the
other plate armour having the same duck's design.

Despite of that observation and classification have been done about plate
armours so far, it is the first plate with a duck's design out of them. We took
take notice of the design on the plate armour including duck's design, dealt
with the relations between decorations and functions of them in this thesis.

As comparing the armour being opened to public with ones not being
opened, it is found that the functional aspects of the armour had increased
by time passed. The duck's design from Dae seong dong 2nd tomb is
thought to reinforce a part of junction between back and neck guard and to
involve the faith to bird's design in the same time.

Now, how should the symbolic meaning of this duck's design be
interpreted? The bird-shaped earthenwares are considered the model of
duck's design and the earthenwares are considered to have more ritual
meanings rather than politic status considering the way they had buried
together. However, the edged tools with bird-shaped barbs( )鳥形刺 有刺利器
from Hapcheon, Haman, after Dae seong dong 2nd tomb time, is symbolizing
strongly the social status.
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As duck's design was applied in ironware, politic and religious element have
been strengthened rather than ceremonious one. The vertical armour with

어neck guard have already involved a little politic status with a little bracken(
린고사리) design, bird's decoration. As addition duck's design plate with
functional to the plate armour excavated from the Dae seong dong 2nd tomb
in the Gim hae, it is possible that is estimated the highest grade tomb in the
Dae seong dong tomb area.
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